Herstellerbescheinigung / Manufacturer’s Certificate

Abnahmepriifzeugnis EN 10204 | 3.1.B tiber durchgefiihrte Prilfungen
Inspection Certificate EN 10204 / 3.1.B about Tests carried out

INDUSTRIEARMATUREN

Fabriknr, / serial no.:

Auftraggeber Air Liquide AGS Werk Hanau
Customer . D - 63457 Hanau
Bestell-Nr. 4500024209 v. 11.11.04
Order no.
Auftrags-Nr. _ 3045054 Pos. 1
Manufacturer’s order no.
Prifbedingungen 97/23/EG; DIN 3230 Teill 3
Test requirements
MANKENBERG

Herstellerzeichen e’
Manufacturer’s trade mark
Kennzeichnung emaoasosas1 12 D o
Marking .

. PV 81040, PV 81041

- CE-Zeichen nach 97/23/EG (Kategorie I): ce

CE-mark acc. to 97/23/EG (category )

Umfang der Lieferung 2 Druckminderventile Typ 652 F DN 50
Extent of delivery 2 pressure reducers type 652 F
l- und fettfrei
free from oil and grease
Nach 97/23/EG geeignet fiir gasférmige Fluide der Gruppe 2
Ace. to 97/23/EC suitable for gaseous fluids group 2

Nenndruck PN 40/16 Nennweite DN 50 Temperatur 130 °C Max. zul, Druck 60 /12 bar
Nominal pressure Nominal diameter Temperature Max.press.permitted
Priifungen (97/23/EG; AD 2000-HP 30; EN 12266; DIN 3230 Teil 3)

Tests

Dichtheitspriifung (BF / Nekal ) 1 bar

Tightness test

Sitzdichtheitspriifung (BN/P 12 - dicht) 40/ 4 bar

Seat [eakage test (tight)

Druckpriifg. (97/23/EG); Festigkeitspriifg. (BT/P10) Hochdruckteil 60 bar Festigkeitspriifg. Niederdruckteil 24 bar
Pressure test high pressure parts (97/23/EC)  Priifmedium: Wasser / Test fluid: water Pressure test low pressure parts
Funktionspriifung mit Wasser Vordruck 40 bar mindernd auf Hinterdruck 4 - 8 bar
Function test with water inlet pressure 40 bar reducing to outlet pressure 4 -8 bar

SchluBpriifung (97/23/EG); Besichtigung/ MaBikontrolle (AP / AD)

Final Examination; Visual and dimensional check

Priifergebnis ohne Beanstandungen
Test result without objection

Es wird bestatigt, daR die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the material specified above has been tested and complies with the terms of the order contract.

Es wurde das Konformitatsbewertungsverfahren Modul A nach 97/23/EG angewendet.
The conformity assessment procedure module A acc, to 97/23/EC was applied.

Libeck den 22.12. 2004

Anlagen (nur zum Original): Materialzertifikate DIN EN 10204 / 3.1B worseeniiSehutez ©
Enclosures (only original): Material Certifikates DIN EN 10204/ 3.1B
_ WIR REGELN DAS SCHON
Mankenberg GmbH Commerzbank, Liibeck: BLZ/Bank code 230 400 22 - Kto-Nr,/Acc-no. 755 702 Geschaftsfithrer/General Manager:
SpenglerstraBe 99 - D-23556 Liibeck {BAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230 Dipl-ing. Axel Weidner
Postfach/P.0. Box 3230 - D-23581 Libeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc-no. 1212 38-205  Handelsregister Lilbeck HRB 88
Tel. +49-451-8 7975 0 - Fax +49-451-8 797599  [BAN DE8BO 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN 1SO 9001

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  USt1dNr,/V.AT. Reg. No. DE 135082713 . StNr,/Tax-no. 22 290 03520




Konformitétserkldrung / Declaration of Conformity

nach EG-Richtlinie {iber Druckgerate 97/23/EG vom 29.5.97
acc. to Pressure Equipment Directive 97/23/EC dd. 29" May 1997

Name and adress of manufacturer within the EC

Beschreibung des Druckgerates

Description of pressure equipment

Auftragsnummer des Herstellers
Manufacturer's order no.

Konformitatsbewertungsverfahren (Modul)
Conformity assessment procedure followed

Herstellerkennzeichen

Manufacturer's label

in Bezug genommene harmonisierte Normen

Harmonised standards used

INDUSTRIEARMATUREN

MANKENBERG GmbH

Name und Anschrift des Herstellers in der EG _ Spenglerstrafle 99

D-23556 Liibeck

Druckminderventil Typ 652 F DN 50
pressure reducer type 652 F

Fabriknummer({n) 3045054 Pos. 1

Serial no(s).

Modul A

module A

e

MANKENBERG

e

EN10273 EN 12266

Andere in Bezug genommene Normen/Regelwerke DIN 3230 Teil 3 EN 19

Other technical standards and specifications used

Mitgeltende EG-Richtlinien
Other European directives used

Bevoliméchtigter des Herstellers in der EG

AD 2000 - A4

o/o

Authorised person for the manufacturer in the EC

hame Hans-Joachim Schultz Untorschrift
ame » Signature
Titel / Funktion Dipl.-Ing. / Werksachverstandiger

Title / Function Works Inspector

Datum / Date 22.12. 2004

WIR REGELN DAS SCHON

EN 10204 DIN 3840

114112

EN 10028 EN 10213 EN 10222 EN 10272

VDINVDE 2174
prEN 12516

Mankenberg GmbH

SpenglerstraBle 99 - D-23556 Litbeck
Postfach/P.0. Box 3230 - D-23581 Litheck

Tel, +49-451-879 75 O - Fax +49-451-87975 99
e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de

Commerzbank, Liibeck: BLZ/Bank code 230 400 22 - Kto-Nr,/Acc-no. 755 702
IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230

Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc-no. 1212 38-205
IBAN DE8D 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200

USt-1dNr,/V.AT. Reg. No. DE 135082713 - StNr,/Tax-no. 22 290 03520

Geschéaftsfihrer/General Manager:
Dipl-Ing. Axel Weidner
Handelsregister Lilbeck HRB 88
DIN EN SO 9001
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Materialzuordnungsblatt 41587 fir A4KB

material-allocation-table

[HDUSTRIEARMATUREN

Artikel-Nr 03260236A-7 Geh&use Tvp 652 DN 50 PN 40
item no.: body DN 50 PN 40

einflieBende Chargen / entering batches
Dokument-Nr Kennung im Zeugnis Werkstoff Halbzeug
certificate-no Code-no material . semi finished product

41061 - 4FO

CRNIMO

Gehausetyp 652 1 1/4 - DN50

30.11.2004
H.-J. Schultz

Werksachverstandiger

works inspector

Dieses Dokument wurde vom Computer erstellt und ist daher ohne Unterschrift gilitig
This Document is compiled by Computer and valid without signature

Seite 1



| Dok-Nr. &40 P E4'.,«
Cow , . _ Bl. 4. //7

Hausanschrrﬁ Telefon (07831) 8030
Wihelm-Zahgen-Ste, 8 Telefax  (07881)'803-71 ‘.
77756 Hausach e-mail  neumayer@r-naumayer.de - - o T B
internet hupj/www r-neumayer.de fichard Neumayer Gesellschaft 10r' Umformtechnik mbH + Hausach

~ Fichard Meumayer - Posttach 1168 - 77760 Hauséch =

Firma . . -
N + F Handelsgesellschaft mbH ABNAHMEPRUFZEUGNIS
Postfach 74 05 49 . DIN 50048 /EN 10204 3.1 B
: Inspektloncertificate / Certifikat de réception
Herstellerzutassung TUV nach AD 2000 und
22095 Hamburg Druckgeréterichtfinie liegt vor.
Stempel dea Heratellare &bmm! dar Wakpmm:lh
Famcon dasho Kaion oo rhoenton oo d'usm rRJ
- Pos,:1von1
Beateller) /-B Ihre Bestellung J Your ortler / Volre commande Tag f Dele / Dato Komm.Nr. fworks-No / Notre rél.
N + F Handelsgesellschaft mbH 8136 v. 10.05.04 25.05.2004 5025430/60
Gog 1 Atticls / Doskgnation du prodok . Ouanmy . {Anford gen ! Roquir /Vakurs -
XEN1092—1/11 DN50/60,3 PN40 alls. B1 F22 5=2,9 Quentité 204 | AD2000-W 2/ W 9/W 10
Eraeugnlafotm/ Prodvet/ Progul kataft {Norm) 7 Material £ / Metéri deat  © | Ersthmeftung TelleNr. /Artick o
Kindof meling
Gesenkschmiedestiick 1.4404 DIN 17 440 Modode ko & 'EV4068004129N2
. - Mafeund Lage derProhe
Prufergebnisse Bl ot Fostion 5 paeeate Y- 10 mm g/t
Probe Hito Souckungagrente - PW'“WR'R Dohnuny EL lrung Ketbszhlept Probe: 130V
Spooimon Hardnosy YioM point Rimom® Tonsie Elonpalion Reduction of ams - | Imp, Strength
o o e ":’3""” N i il i RT
"‘ﬁ‘rnﬁ.;‘. 190 225 490 35 ' 65
: 690 | :
240709 | 167 - 240 284 536 55 73 260 / 282 | 287
162 . .
240710, 157 235 280 531 57 76 201/ 300 / 253
’ 162
’ /R

Warmebehandiung: 18sungsgeglitht; 1050°C, Wasser, Heat treatment: 1050°C,
quenching in water, 100% Werkstoffverwschslungsprilfung speciralanalytisch-
durchgefihrt: 0.B., 160% contro! of material Identity produced by spectro-
scopic method: a.r, Pritfung auf Besténdigkeit gegen interkrstalline Korro-

slon n. EN 180 3651-2 durchgefihrt: Material Ist IK-besténdig, Intereristaliine
corrosion has been carried out acc. EN 1SO 3651-2: no cracks

Schmsize c o Mo 4 s cr Mo Ni Al
Afost 1 Nb \'d N Cu B
Charge
Nia % % % % % % % %
040274 0,020 0,330 1,650]" 0,029 0,026 | 16,750 2,140 10,110
0,081 0,410
o srfdine
RICHARD NEUMAYER
Visualin d!on An dimenslons: Iausteclo /Aucun delasl su poind da yus & oclaldtmunsbn.
Mn:::hnr?nm uqu;menls ae sashdwdllas%lullaly onf &9 lm‘xﬁﬂ!n nllalslr:g! Der Wetksachverstindlige
Wir 1y a8 dle dyee mit dem Ureprung: 1 13b
Grenzer Leiter QM

Bitte wendsn Sle sich bel Rilckfragen an Fr. Kornmaier(tel. -26)
20000463 7 /7B 073 OM 12734 Das Zeugnis Ist EDV- technisch erstelit und ohne Unterschrift gliltig.
Die Dokumentenslchemelt bsi Mallversand wurde mit dsm TOV abgesiimmt und bestatigt,




Materialzuordnungsblatt

material-allocation-table

41061

Artikel-Nr
item no.:

03340006A-5

einflieBende Chargen  /

fiir

IDUSTRIEARMATUREN

4FO

Gehausetvn 652 1 1/4 - DN50

entering batches

Dokument-Nr Kennung im Zeughis

Werkstoff

certificate-no Code-no

material

Halbzeug

semi finished product

32020 ! 456708

1.4571

103K303

1.4408

MuffeG 2 x 28 mm

femaleend G2 x 28 mm

Sitzstiick G2/DN50

30.07.2004

H.-J. Schultz
Werksachverstandiger
works inspector

Dieses Dokument wurde vom Computer erstellt und ist daher ohne Unterschrift gilltig

This Document is compiled by Computer and valid without signature

Seite 1




# 30805

Umstempelbescheinigung ¢ Certificate —————
MANKENBERG
/\_/

-

INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Teile wurden von dem unterzeichneten Umstempelungsberechtigten umgestempelt,
The following parts have been stamped by the undersigned inspector.

Art und Abmessung Alte Kennzeichnung Neue Kennzeichnung
Kind and dimensions Old distinguishing marks New distinguishing marks
# 30802

Coil 1.4404
2,5x 227,00 47 32 98 5C

Bund Nr. 112 A/E:

THYSSEN

Entsprechend dem Zustimmungsschreiben des Technischen Uberwachungs-Vereins Norddeutschland e.V. wurde/n vom

Unterzeichneten am heutigen Tage nachstehende/s Teille umgestempelt:

Acc. to the approval letter of the Technischer Uberwachungs-Verein Norddeutschland e.V., the following items had been remarked
- today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel eingeschlagen.
Beside the new distinguishing marks there is following stamp:

Die Teile sind bestimmt flir:
The parts are intended for:

GUSTAV MANKENBERG
Arm‘aturenfabrik Gmb

48,

Umstempelungsberechiig
Litbeck, den 10.03.2003

WIR REGELN DAS SCHON e e e e

Maskenoeny Gedd] tommerzhank, Libeck BLZ Bask code 230400 22 Kie Nrie no, /6% 702 Goschabubu e Generad Mimager
seenelesttaie 990 23500 iheck VAN D124 2304 0077 0075 6707 00 - SWHT COBADEHF? 3C Diplelyg Axe! Wenrdner
Faulach/POUTox 3230 0 23861 Libedk cwthask Hamburg BLZBank cade 700 100 20 - Kio-Nr “Acc.na 1212 38205 Handehwrguster bibeck TR HR
Teb #49 451 87070 0. bax 149 441 8 20 7595 1BAN DIBD 2001 0020 012) 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 IIN LN IS0 9301

c-mail gmemankenberg.de - www mankenberyde  USHIINL/VAT. Reg. No. DF 135082713 - SINr/Tax-no. 77 291 03520




) # 30802 M Aoy -4 Sy
| Hersteliarwerk: B Zeugnis-Nr.: T T
Manufaclurer's works: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B Certificale No.: 0300024167
Usine producirice: iNSPEC-”ON CERTlFlCATE B N°® du certificat:
CERTIFICAT DE RECEPTION B
THYSSEN KRUPP NIROSTA BESCHEINIGUNG 3.1.B g:}:{” 14.02.2003
NACH EN 10204 Date: e
Besteller: )
NSC 57234 Wilnsdorf Postf, 3120 Purchaser:
Commsttant:
Bestell-Nr.;
Thyssen Edelstakl Service GmbH QrderNo.: 4510025969
Zentrallager Krefeld -
Postfach 10 22 54 Unser Auftrag Nr. Lleefisranze:)g: Ng :
47728 Krefeld e s, 23ATBI08 e e e

Zeichen d. Sachversténdigen
Inspector's stamp
Polncan de I expent

Erzeugnisform:
Product: Band/Coil/Rouleau EN 10088-2 8/95

Lieferbedingungen/Terms of Delivery/Conditions de livraison:

Prodult:
Werksloft TRB 100, AD 2000 W 2 DIN 17441
3:::2;:_ NIROSTA 4404 /1. 4404 gem. Druckbehdilterrichtlinie 97/23/EG
Postlion Sitickzahi Gewicht/Mass/ Mate/Product dimensions/Dimensions du produit Erschm.-At | Schmelzen-Nr, Los-/Bund-Nr. Ausfﬂhrur;g-
ltem Quantily Masse Meit. furn, Cast-No. Lot-/Coil-Na. Lot- Finish
Posle Nombre kg mm Made de fus Coulée N* /Routeau-N* Fint
/ 1470 2.50x 227,00 AOD 473298 112 3C12B
I
S'-"g:”‘e'tf;"'"'- C Si Mn P S Cr Mo Ni N
e 1 % % % % % % % Yi %
473298 0,0160 | 0,3900 | 1,2100 | 0,0300 | 0,0010 (16,5200 2,0200 {11,0000! 0,0410
Probe Nummar Los-!@und-Nr. Rp0,2 Rp 1% Rm A80
st totiCaro i | Nimmt | Nimm? | Nimnr %
112 A 112 323 354 602 51,800
{
“ 112 E 112 324 356 604 48,900
Probenlage zur
Walzrichiung
QUER
Verwechstungsprisfung {Spekbalanalyse)Test of identify spectrum analysis)/Contréle didenlificaton (analyse specicale) 1.0. Nirosta Service Center
Mafle - Oberfiiche/Dimensions - Surface 1.0. GmbH
Priffung auf Interkrist, Korros./Test of intercryst. corros./Test de corros, infercrist. EN ISO 3651-2 8/98 0.B.
Mit dem Hersteller
Thyssen Krupp Nirosta GmbH abgestimmte Anderungen sind
; gem, Umstempelvereinbarung
DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG: 1050 GRAD C/LUFT N, V22-1 kursiv gednickt
VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE: 1050 GRAD C/AIR Umstempelberechtigter
WERK KREFELD, ABNAHME HEAT-TREATMENT: 1050 DEGREE'AIR
ACHENBACH

Zeichen des Sachversténdigen:

(o)

Tel.: 02737-500160
Fax: 02737-500169




QSM 100241

N

./

5

‘ UV IDoknr. 52 049
CeErRT= Bl AV
DIN EN 1SO 8002
AD-WO TRD 100

gem. VD TOV MBL 1253/4
AD-2000, PED 97/23/EQ

Edelstahlservice
T e S
Sulz am Neckar

Sulz - Stutigart - Borna - Disseldorf - Potsdam - Norderstedt

Edslstahlservice GmbH, Industriegebiet Kastell, 72172 Sulz a. Neckar

Mankenberg GmbH
Industriearmaturen
Postfach 32 30
23581 Libeck

Industriegeblet Kastell
72172 Suiz a. Neckar

Telefon 074 54/96 80-0
Telefax 074 54/96 80-90
Internet: www.edelstahl.de
e-mail; info@edelstahl.de

Niederiassung Berlin
Tuchrnacher Str. 48b
14482 Potsdam

Niederlassung NRW
Kari-Kieppe-StraBe 14
40474 Dusseldorf
Telefon 0211/4 58 88 01
Telefax 0211/4 54 2818

Nlederlassung Sachsen
Geschwister-Scholl-Str. 5
04552 Borna

Telefon 0331/7 04 37 00 Telefon 034 33/8518 65
Telefax 03 31/7 04 37 01 Telefax 03433/851866
, . ;ldi-‘ederlassung Hamburg Niederlassung Stuttgart
. - g \ der Bahn 4 AugustenstraBe 10A
Auszugsweise Abschrift (Original steht zur Einsicht zur Verfligung) 29844 Norderstedt 70178 Stutigart
o . Telefon 0 40/52 68 36-0 Telefon 0711/617076
Abnahmeprifzeugnis gem. EN 10204/3.1 B Telefax 040/52262 28 Telefax 0711/621172
Inspections Certificate ace. EN 10204/3, 18 Reglstrier-Nr. 13749
Certificate No.:
Datum/Date: 18.12.03
Ihre Bestell-Nr.: 32172 Bestell-Datum: 18.09.03
Customer's order No.: Date of order:
Unsere Auftrags-Nr.: 67492 Hersteller-Zeichen:
Order No.: Marking:
Priifgrundiagen: DIN 17456 Stempel des Werksachverstandigen:
Technical reguirements: AD2000/W2 10.00 Stamp by Work-Inspector:
PX2
Werkstoff: Kennzeichnung: Hst/Wst/Charge/
Material: 1.4571 Marking: Abmessung
Pos. Menge Gegenstandund Abmessung Schmelzen-Nr. Probe-Nr.
Item. Quantity Articleanddimension Heat-No. Tests-No.
Muffe, &hnlich 333 SOCKET
2 266 ST jedoch mit Anderung siehe 456708 30251
G2 "X 28 MM
Schmelzen-Nr. AI‘t -=Nr. 91200086A Erschmelzungsart:
Heat-No. Analyse/Chemical Composition Steelmakingprocess: E
%C % Si %Mn %P %S %CR % MO % Ni %Ti %V %Cu %
456708 0,029 p,300 (1,7001/0,029 p,025 |16,68 |2,05 12,220,350
Megchanische Eigenschaften/Mechanical Properties
Schmelze-Nr. Rp Rm A5 Z Hérte
Heat-No. IN/mm?) [N/mm?] [%] %] Hardness
0,2% 1%
Anforderungen
requirements 210 245 500- 730 35 50 130
456708 252 274 552 47 69
Spektro-Test 10% 6.8 pectro=Test 110% without IProblems

4

1.

2.

Besichtigung und Ausmessung: Ohne B eanstandung
Inspection and measurement: No objection

Bestandig gegen interkristalline Korrosion nach DIN 50 814 /EN 10204

Intergranular corrosion test acc. DIN 50 914/ EN10204

. Die gesteliten Anforderungen sind erfallt

All requirements have been met, see enclosure

. Anlagen/enclosures (...
. Verwechslungsprifung ........ % ohne Beanstandung

Es wird bestiatigt, daB die Lief erung gepriift wurde und den
Vereinbarungen bel der Bestellannahme entspricht.

We hereby certify,that the material described above has been
tested and comyplie} with the terms of the order contract,

Edelstahisriice GmbH




) Dok-Nr.32 020

Cemoc> prs AT

CONFEDBRATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE TUV
Abnahmeprifzeugnis PrUS~NT. ~ | tion N 327340
~Nr. ~ Inapection No -
Inspet_:tion CBrtlﬂcat.e N® da certificat ~ N° di collaudo:
Certificat de Réception (EN 10 204-3.1, C ) Tell ~ Part - Partie = Parte:
CGertiflcato dl Collaudo Materiall Blatt ~ Page ~ Pagina: 1
Bentall-Nr.~Order No= N2 de commande -

Bestsllar = Customer - Acheteur = Committente: N® dell'ordine:

Edelstahlservice GmbH 00022104400

Industriegebiet Sued

72172 Sulz vom~dated-date~in data: 07.10.03
Hersteller - Manufacturer -~ Fabricant — Produttora: Woerka=Nr.-Works No-N2 usine-Commessa N°;

AB Sandvik Steel 300-31469

Fack

$-811 81 Sandviken
Priifgegenstand -~ Article — Prodult = Prodotte:
ROHR, NAHTLOS

Prifgrundlagen/Anforderungen - Technleel epecificetions/Regulrements « Spicifications techniquas/Exigences - Norma di controllo/Requlalti:

AD 2000-MERKBLATT W 2 10.00

Werkatoff — Material = Matidre — Matariale:  entsprechend = sccording to - auivent - secondo: Ausgabe-Edition-Edizionas:
X 6 CRNIMOTI 17122 DIN 17458 07.85
Lieferzustand = Delivery condition — Etat de livraison - Stato di fornitura:
LOESUNGSGEGLUEHT UND ABGESCHRECKT

Erschmelzungsart~Melling process—Procédé d'élaboration-Procedimento d! elaborazione:

Kennzeichnung - Marking - Marquage - Punzonatura Herstellarzeichen - Brand of the manufacturer -
1.4571 PK2 ) Marque du fabricant - Marchio del produttora:
SCHMELZE-NR. SANDVIK
ROHR-NR. Stempel des Sachverstiindigen - Inspactor's stamp ~

Ppinqon da "expert - Punzone dell’ igpettore:

)

Umfang der Liatarung - Extent of dallvery - Lista descriptiva ~ Descrizione dalla fornitura:
Poe Nr. | Stlickzahl Echmelze-Nr, Probe~-Nr,

Hem No Nz of pleces | Gagenstand ::.:h No " Lu; r:o

Ne Qt - - T v ou 9 g’ 1t
N :::f- Smero ozl Article ~ Désignation du produit ~ Tipo di prodotto e :Mm- e :rr:::' U
1 3 |ROHR, NAHTLOS 456708 3

DA= 71 MM; 8= 7,5 MM; L= 17,4 M
ROHR-NR., 1 = 3

LIEFERER: SANDVIK GMBH
HEERDTER LANDSTRASSE 229
43549 DUESSELDORF

AUFTRAGS-NR.: 105259/001

Ul

Die gestellten Anforderungen sind It. Anladgla?n e‘rﬂIIIt‘. ~
The requirements ate fulflilad &8 per ennex. - Les conditions imposéss _
sont ::ﬂll-nn sulvant ennexes. - | sisuitetl sono conformi al requlelti Qar Sachweretingige - The lnenectar

richlestl come da ellegati. L'expeft T L'igpsttor
{

Ort ~ Place - Liau — Localita Datum - Date - Data _
Duesgeldorf 29.10.2003 J

Anlagen: 1) Ergebnis dar Priffunger Test results - Résultats des esssis - Rlsultatl dalle prove

(Apnexes) 2) ABNAHMEPRUEFZEUGNIS EN 10204-3.1.B

Gof. weitere Anlagen g. latzte Seite von Anlage 1 - For further annexes, if sny, see .
&n pags of ennpx !g- Dane Ip cas d'snnexes complémentaires, volr derniire prgs de 'annexe 1 - J\leﬂke
Nel cauo di ellegatt ulteriorl, soneuttere I'ultima pagina deli’ silapeto 1




! Dol-Nr, 32 020

, BlL3 v 4
Ergebnls dev Priifungen ’
\ Test rasults
7 Résultats dos ezsals

CONFEDERATION EUROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE Risultat] delle prove TUV

Anlage - Annex - Annexe - Allegato 1

Pruf-Nr. 327340 Tail Blatt 1
Inspection Na Part Page
Certificat N2 Partie Page
N° di eollaudo Parte Pagina
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l‘SANDv"( . PRUEFZEUGNIS  Nr. A/03-952356 Rev 00
= |

Datum - 2003-09-23 Selte 1/2

Edelstahlservice GmbH *y ABNAHMEPRUERZEUGNIS gemaessl

Frau Roswitha Pajovie EN 10 204 3.1.B
Gottlieb-Daimler-Str. 8 ’
72172 Sulz .
INSPEKTIONSSTEMPEL
QA-TUBE
Kunden Referenz : Sandvil Referenz
Kunden Bast, Nr. Subs Ke. - ABSMT Pnckzet'lal
61833 aufirag 105259 35745 21593/54
2003-09-22 || ABSMT Nr. A.cede

300-31469 72
340-03159 EDELSTAHLSERVICE

[Materlalbeschrelbung Werkstoffbezeichnung
'HOHLSTAHL, NICHTROSTENDE Sandvik war
. SANMAC 4571 1.4571
DIK

¥ 6 CRNIMOTI 17 12 2 '

Erschmelzungsart
Elektroofen

Pruefgrundlagen/Anforderungen

LIEFERUMFANG

Pos Produktbezeichnung Schmelze Los  Stueck Ky

01 THB-SANMAC4571-71-56 456708 30251 3 234.0

71.00 X 7.50
Total . 3 234.0
PRUEFERGEBRISSE
Chemische Zusammensetzung (Gewichtsi)
Schmelze ¢ §i Mn P [ Cr Ni Mo
456708 0.029 0.30 1,70 D.029 0.025 16.68 12.22 2.05
Ti H ‘
456708 0.35 0.014
{Zugversuch bei Raumtemperatur
Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung

: N/om2  K/mn2 H/mm2 2
Los Rp0.2 Rpl.0 Rm A
30251 243 286 536 49

folg. Kontrollen/Pruefungen Wurden ohne Beanstandung durchgefuehrt:

= Interkristalline Korrosionspruefung gemaesg EN IS803651-2, Methode A
im Lieferzustand

- Verwechslungskontrolle.

Qualitaetssicherung - Carl-Filip Lindahl/ QA-manager Tube & Pipe
MTC Service / Certificates

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Req No, §56234-6832 VAT No. SE663000-080801
SE-8B1181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mte_service.smt@sandvik.com
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SANDVIK PRUEFZEUGNIS  Nr. A/OEWR’VJO' i
.

Datum 2003-09-23 Selte 2/2

r

'~ yisuelle Besichtigung und Masskontrolle.

Waermebehandlung:
Loesungsgeglueht und abgeschreckt,

Die Anzahl der Pruefungen entsprechen den zulaessigen Losgrbessen
in Fertigungslaengen.

Die gelieferten Produkte erfuellen die Spezifikationen und
Anforderungen der Bestellung.

Unsere Produkte sind entsprechend einem Qualitaetssystem hergestellt,
dass nach IS0 9001 zugelassen und registriert ist.

Dieses Zeugnis ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift gueltig

o

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No, 556234-6832 VAT No, SE663000-060801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mtc_service.smt@sandvik.com
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Bi. _
l:gANDV"( CERTIFICATE No. A/O -25231":,b 8r~<e 0
e

Date 2003-09-23 Page 1/2

Edelstahl;ervice GnbH *y INSPECTION CERTIFICATE acc to
Frau Roswitha Pajovic EN 10 204 3.1.8
Gottlieb-Daimler-Str. 8
72172 Sulz |
INSPECTION STAMP
QA-TUBE
Customer References Sandvik References
Customer Order No. Subs Ne, ABSMY Dispateh note
61833 arder 105259 357458 21593/54
: 2003-09-22 || ABSMT No. ¢.Code

300-31469 72
340-03159 EDELSTAHLSERVICE '

Material deseription Steel/material Designhations

STAINLESS HOT FINISHED HOLLOW BAR Sandvik W.anr

R SANMAC 4571 1.4571
DIN

X 6 CRNIMOTI 17 12 2

Steel making process
Electric furnace

Technical requirements

DIN 17456
Excl, hydr press test
a7441303

EXTENT OF DELIVERY

It Product designation Heat lot Pieces' Kg
01 THB-SANMAC4571-71-56 456708 30251 3 234.0

71L.00 X 7.50
Total 3 234.0

TEST RESULTS
Chenical composition (weighty)

Heat ¢ 51 Mn b4 s Cr Ni Mo
456708  0.02% 0.30 1,70 0.028 0.025 16.68 12,22 2.05
Ti N
456708 0.35 0.014
Tensile test at room temperature
Yield strength Tensile strength Elongation
N/omm2 KR/nn2 R/om2 4
Lot Rp0.2 Rpl.O R A
30251 243 286 536 49

Following controls/tests have been satisfactorily performed:

- Intergranular corrosion test acc. to EN IS03651-2, Method A in |
delivery condition

- Material Identification.

Quality assurance - Carl-Filip Lindahl/ QA-manager Tube & Pipe
MTC Service / Certificates

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No, 556234-6832 VAT No, SE663000-060801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mtc_service.smt@sanadvik.com
!




SANDVIK CERTIFICATE No. A/03-2503¢ 00
1 Date 2003-09-23 Page 2/2

- Visual inspection and dimensional control.

Heat Treatment:
Solution annealed and quenched.

The number of tests are based on the size of the manufacturing lot
before cutting to finished lengths.

The delivered products comply with the specifications and
requirements of the order.

The material 1s manufactured according to a Quality system,
approved and registered to IS0 9001.

The certificate is produced with EDP and valid without signature

I

1396 ‘ ,

AS SANDYIK MATERMLS TECHNDLDGY Reg No, 556234-6832 VAT No. SE663000-080301
SE-8118% SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mic_ service. smt@sandvik.com
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SANDVIK Anlage zum Abnahmepriifzeugnis 3.1.B/EN 10204, Nr. BL& v. o
-

Annex to inspection certificate 3.1.B/EN 10204, No. 03-252356
Annexe de certificat de raception 3.1.B/EN 10204, No.

Datum: 14, Okt 2003
Besteller / Customer / Acheteur; Edelstahlservice GmbH

Bestell-Nr. Adiftrags-Nr,
Order-No, 61833 Order-No. 105259
Na. de No. de l'ordre

Priifgrundlagen - Technical spacifications « Spécifications techniques
DGRL 97/23/EG | AD2000-W2 / W10/ DIN 17458 PK 2

Abmessung: [Menge: Stilick:

Dimension: 71 X 56 mm Quantity: 234,00 kg Pleces: 3
Dimansian: Quantiié: Placa:

Kennzelchnung:

Marking: Sanmac 4571/ 1.4571 | AD2000-W2 { PK 2 4-3

Marqué:

Chemische Zusammensetzung gemil Herstellerzeugnis
Chemlcal composition as per manufacturer's certificate / Compositlon chemique du fabricant

Schmelzen-Nr. / Heat No. / No, de la coulée: 456708 LOS 30251
Stuckanalyse / Check analysis / Analyse d'essal (%)
c Sl Mn P 5 Cr Ni Mo Ti Cu N

0,038 | 0,313 1,76 0,028 | 0,027 | 18,63 | 12,32 2,08 0,362
0,034 | 0,308 1,74 0,024 | 0,024 | 18,71 12,01 2,01 0,348

Mechanische Priifung - Mechanical tests - Essals mécanigue
Dehngrents

Probe-Nr Probenlage{ Priiftemperatur Yield strength Festigkelt Dehnung Einschnlirung | Kerbachiagarbeit| Hirte

Test Na. Posltion | Test temperaiure Limite &l stlgue Tenslle strength Elongati Reduction of Area | Impact strength | Hardness
No, de épravatie | Position Temp, d'essai 0,2% '?.0% Résistance Allangement Striction Résiliance Dutais
Anforderungen > » >
Requiraments .

Exigences °C N/mm? | N/mm? N/mm? A5% 2% Joule 1SO-V

Sonstige Priifungen - Other tests - d'autres essals

Spektroskep. Identititsprilfung Wirmebshandiung
Spactroscopleal test Heat treatment
Essal du spacire Traiternent tennigue
Besichligung u. Maltkontrolle Ringauldomversuch Rohr-Nr.
isual & dimensionet inspection Ring exp, test tube-Na.
Inspection du material et contréle des Essal de dilatation d'anneaux tube-No.
dimanaions out sté affectusy prélevés
Aufweitversuch Rohr-Nr, Ringzugvers. Rohr-Nr.
Drift expand, Test tuba-No. Ring tonsion test tube-No,
Essal d'evasement tube-No, Essai de traction & fanneau tube-No.
Rohr-Nr. Toleranzklasse
tubes-No. Tolarance class
tube-Na, Catéy g_ﬂourunc-
Interkristaliine Korosion Sensibiisierunp
Intergranular attack DIN 50944 , o.B. Senaitization treatmant 700°C/1/2h
Corroslon intercristaliine Trailement de sensibllistation
Wasserinnendruckpriifung Ultraschallprifung
Hydrest pressure test Mpa 80 , oB. Uttrasonk: testing SEP 1915 100% , o.B.
Essai hydraullque Cantrdle par utrasahs
Wirbelstrompritfung
Eddy current testing

Essal de Courant de Foucault

Wir bestatigen, dai die gelieferten Produkte die aufgefilhrien PrGfgrundlagen / Anfosderungen erfullen.
We certify that the dalivered products camply with the technical requirements as detalled here in.
Nous confirmens qua les prodults fivrés remplissent les exigences et les conditions de controlé mentionées ci-dessus

Dieses Zeugnis ist mit EDV erstallt und chne Untersehrift glittig. ““I” I‘ll‘“l““ l Il
This certificate is produced with EDP and valid witheut signature.
B7v441307

Ce certificat, établl parinformatique, est valabls sang signature.

SANDVIK GmbH Werksachverstandige: Dr. Michael Biermann
40549 Disseldorf
Heerdter Landstrafte 229-243
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TYCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO., LTD. Tel: (86) 0755-847356338

Danzhutou Village Industrial Zone, Buji, Lung Gang District, Fax: (86)0755-84736974
Shenzhen, PRC. E-mall: fyconsz@szonline.net

AD-Merkblatt PED 97/23/EC
WO/TRD 100 With the consent of TOV-Rheinland e.V. Certificate =No.

Inspection-No. 53002628 01 202 CHIQ-01 0003
Date 15.08.2001 Date 26.09.2001

Inspection Certificate
(EN 10204 - 3.1B)

Certificate- No: PJ38201/0045

Customer Gustav Mankenberg Order-No. 30411

Armaturenfab Dated 16/10/2003
Article Casting
Description SITZSTUCK PN10-40 Works-No. PJ382

G2/DN50 Dwg.-No. 0900002ZA, 0900002ZA-3
Quantity 370 Pcs Unit weight 0.584Kg
Material according to ~ 1.4408 DINEN10213-4  Edition 1996
Technical requirements AD (2000)-W5, DIN EN 10213-4, DIN1690 PART10,

QUALITATSKL D
Marking Grade of Material, Nominal Pressure, Diameter, Heat-No., test stamp
Melting process High frequency furnace melting
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ Melter mark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Date 05/02/2004
Workinspector C j \
O~
(CHI BING TAl)

Additional remarks
- The requirements are fulfilled as per annex
- TUV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Test results (Total 1 page)
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Annex 1 to Inspection Certificate-No.: PJ38201/0045

Test Results

1. Inspection and measuring m 5. |.K.-Test acc. to DIN 50914 m
2. Surface crack test [¥] 6. Tensile test DIN EN 10 002 R
3. Radiography test [Zl 7. Impact test 1ISO-Probe DIN EN 10045 EI
4, Test for mix up IEI 8. Hardness test DIN EN 10003-1 D

Manufacturing requirements are satisfied

\/\N\r\ANVV\AA/v\N\/\M/W\ANV‘VW\/W\A/\/‘N\AM/\AMM’

\N\/\/V\/\/\/\/\/V\/WVV\/\/V\/V\/\N\/V\’\AN\NVV\NV\N‘J\/\
Chemical composition acc. to cast

Heat-No. IQuantity C % Si % Mn % P % 8% Ni % Cr % Mo %
1.4408 (DIN EN 10213-4)| 50.07 | <15 $15 | s0.040(s0030 | 9~12 | 18~20 | 2~2.5

X 103K301 116 0.037 | 0.829 | 0.897 | 0.030 | 0.006 | 9.995 | 18.151 | 2208
103K302 119 0.045 | 0772 | 0.854 | 0.031 0.005 | 9.533 | 18.3756 | 2224
103K303 120 0.037 | 0707 | 0717 | 0028 | 0.004 | 9.862 | 18.182 | 2.153
503E555 15 0.029 | 0.816 | 0.873 | 0.031 0.006 | 10.014 | 18.244 | 2.275

Mechanical test (Remarks: Test-No. from to "FT + Heat-No.”, and test at +20°C)

Sample |Tensile Strength Yield Point Elongation | Hardness Impact Strength [J]
Test-No.  |Quantity N/imm? N/imm? | Nimm? | (lo=6do) HB-30 Value

0.2% 1% % 1 2 3 n

1.4408 (DIN EN 10213-4) 440~640 - 2210 230 - 260 260 260 260

FT103K301 1 519 204 43 168 163 140 157

FT103K302 1 502 270 39 159 158 161 159

FT103K303 1 535 273 43 164 140 180 161
FT503E555 1

522 273 41 146 144 173 154

Page 1
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TYCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO., LTD. Tel: (86) 0755-847356338

Danzhutou Village Industrial Zone, Buji, Lung Gang District, Fax: (86)0755-84736974
Shenzhen, PRC. E-mails tyconsz@szonline.net

AD-Merkblatt PED 97/23/EC

WO/TRD 100 With the consent of TUV-Rheinland e.V. Certificate —No.
Inspection-No. 53002628 01 202 CHIQ-01 0003
" Date 15.08.2001 _ Date 26.09.2001 -

inspection Certificate
(EN 10204 - 3.1B)

Certificate- No: PJ38201/0045

Customer Gustav Mankenberg Order-No. 30411
Armaturenfab Dated 16/10/2003
\ w Article Casting
AN
Description SITZSTUCK PN10-40 Works-No. PJ382
G2/DN50 Dwg.-No. 0900002ZA, 0900002ZA-3
Quantity 370 Pcs Unit weight 0.584Kg
Material according to ~ 1.4408 DINEN10213-4  Edition 1996
Technical requirements AD (2000)-W5, DIN EN 10213-4, DIN1680 PART10,
QUALITATSKL D
Marking Grade of Material, Nominal Pressure, Diameter, Heat-No., test stamp
-
) Melting process High frequency furnace melting
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ Melter mark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Date 05/02/2004
Workinspector \
M .
(CHI BING TAI)

Additional remarks
C- The requirements are fulfilled as per annex
) TUV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Test results (Total 1 page)
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Annex 1 to Inspection Certificate-No.: PJ38201/0045

—_

O Test Results

1. inspection and measuring E/] 5. LK.-Test acc. to DIN 50914 E
2. Surface crack test Y] 6. Tensile test DIN EN 10 002 [V]
3. Radiography test E7_] 7. Impact test ISO-Probe DIN EN 10045 EZ]
4. Test for mix up [¥] & Hardness test DIN EN 10003-1 O
Manufacturing requirements are satisfied
N NS SAASAAL AN ANAANANANAVIAANANAANANSANS SN SNONINININNINNIS IS NS S S NN IS AINISANSN LN N A AN NI
Chemical composition acc. fo cast
Heat-No. ]Quantity C% Si % Mn % P % S% Ni % Cr% Mo %
1.4408 (DIN EN 10213-4)| =007 1.5 £15 | s0.040| 0030 | 9~12 18~20 | 2~2.5
103K301 116 0.037 0.829 0.897 | 0.030 | 0.0086 | 9.995 | 18.151 | 2.296
103K302 119 0.045 0.772 0.854 0.031 0.005 9.533 | 18375 | 2.224
2¢ 103K303 120 0.037 0.707 0.717 0.028 0.004 9.862 [ 18.182 | 2.153
503E555 15 0.029 0.816 0.873 0.031 0.006 | 10.014 | 18.244 | 2275
RN
Mechanical test (Remarks: Test-No. from to “FT + Heat-No.”, and test at +20°C)
Sample |Tensile Sirength Yield Point Elongation | Hardness Impact Strength [J]
Test-No.  |Quantity N/mm? Nimm?® | Nimm? | (lo=5d0) HB-30 Value
o 0.2% 1% % 1 2 3 xn
.4408 (DIN EN 10213-4) 440~640 - 2210 230 - 260 260 260 260
FT103K301 1 519 294 43 168 163 140 157
FT103K302 1 502 270 39 159 158 161 159
FT103K303 1 535 273 43 164 140 180 161
FT503ES55 1 522 273 41 - 146 144 173 154
O

Page 1
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[DokNr. 40 507
Bl. A v. §

DIN EN iSO 8002
AD-WO TRD 100

gem. VD TUV MBL 1253/4

AD-2000, PED 97/23/EG

Edelstahiservice

-' Sulz am I.\leckar

Sulz - Siuttgart - Borna - Diisseldorf - Potsdam - Norderstedt

Edelstahiservice GmbH, Industriegebiet Kastell, 72172 Suiz a. Neckar

industriegebiet Kastell
72172 Sulz a. Neckar

Telefon 074 54/96 80-0

Nlederlassung NRW
Karl-Kleppe-StraBe 14
40474 Dlisseldorf

Telefon 02 11/4 58 88 01

QSM 10024.

Mankenberg GmbH Telefax 074.54/96 80-90 Telefax 0211/4 5429 18
. Internat; www.edelstahl.de
Industriearmaturen e~mall: info@edelstahl.de
t h 32 30
Pogtfac Niederlagsung Berlln Niederlassung Sachsen

23581 Llbeck Tuchmacher Str. 48b

14482 Potsdam
Telefon 0331/7 04 37 00
Telefax 0331/7 043701

Niederlassung Hamburg

Geschwister-Scholl-Str, 5
04552 Borna

Telefon 03433/85 1865
Telefax 034 33/85 18 66

Niederlassung Stuttgart

. . hrift . I o \ An der Bahn 4 AugustenstraBs 10A
Auszugsweise Abschrift (Original steht zur Einsicht zur Verfiigung) 22:3;14 Nord/erstedt 70178 Stuttgart
- \ Telefon 040/52 6836-0 Telefon 07 11/617076
Abnahmepriifzeugnis gem. EN 10204/3.1 B Telefax 040/52292 28 Telefax 07 11/62 1172
Inspections Certificate acc. EN 10204/3, 1B Registrier-Nr.: 13947
Certificate No.:
Datum/Date: 16.04.04
fhre Bestell-Nr.: 40380 Bestell-Datum: 03.03.04
Customer’s order No.: Date of order:
Unsere Auftrags-Nr.: 88380 Hersteller-Zeichen:
Order No.: Marking:
Prifgrundlagen: DIN 17458 Stempe! des Werksachversténdigen:
Technical reguirements: AD2000 / w2 - Stamp by Work-Inspector:
Werkstoff: 1.4571 Kennzeichnung: gls)t/ Wst/Char ge/
Material: ‘ Marking: messung
Pos. Menge Gegenstand und Abmessung Schmelzen-Nr. Probe-Nr,
Item. Quantity Article anddimension Heat-No. Tosts-No,
Muffe, &hnlich 333 SOCKET
1 1142 ST jedoch mit Anderung siehe RP05992 204-1
@ 1/4" X 14mm
Art.-Nr, S1Z200016A
Schmelzen-Nr. : Erschmelzungsart:
Heat-No. Analyse/Chemical Composition Steelmakingprocess: E
%C | %Sl | %Mn | %P | %s | %oR | wMo | wNi | %T | wv weu | %
05992 0,040 9,460 |1,670 P,026 0,007 |16,56 R,07 12,28 10,480
Mechanische Eigenschaften/Mechahical Properties
Schmelze-Nr. Rp Rm A5 y4 Harte
Heat-No. [N/mm? [N/mm?) [%%] [%] Hardness
0,2% 1%
Anforderungen |
yequirements 210 245 500~ 730 .35 50 130
05592 314 340 635 49
Spektro-Telst 10 o.B., Spectro;-Test 10% \LithOUt Progblems

1, Besichtigung und Ausmessung: Ohne B eanstandung
Inspection and measurement: No objection

2. Bestindig gegen interkristalline Korrosion nach DIN 50 814 / EN 10204
Intergranular corrosion test acc. DIN 50 914 / EN10204

3. Die gestellten Anforderungen sind erflillt
All requirements have-peen met, see enclosure

4. Anlagen/enclosures (..} 10
5. Verwechslungsprifung ........ % ohne Beanstandung

Es wird bestétigt, daB die Lief erung geprlift wurde und den
Verelnbarungen bei der Bestellannahms entspricht.

We hereby certify.{hat the materlal described above has been
tested and corgplie§ with the terms of the order contract,
Edelstahisgriice 6mbH

Der Werksaghveystandige

Work-Ihsp




. SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD.

3007, Nakashima, Shikama-ku, Himeli, Japan
es

b

Inspection Certificate 3.1.B %)
nach DIN EN 10204(DIN 50049)
according to DIN EN 10204(DIN 50048)

Dok-Nr.L4o §o7 T

BL.a v. 5 !
2 3.1.B”
Pruf-Nr. : 030821-204

Certificate No.
ET7878

Besteller Bestell-Nr, . S3719-A
Customer Order No.
Prifgegenstand : Nahtlose rostiraie Stahlrohre Werks-Nr. 1 D5-0530(121109)
Inspected Article Job No.
Anforderungen : AD2000-Merkblatt W2 , DIN 17458, DIN 2462 D3/T3 DIN EN ISO1127 D3/T3
Requirements
Werkstoff: X8 CNiMoTi17 122 entsprechend DIN 17458 Ausgabe Juli.1985
Material Grade according to Edition
Ausflhrung : h
Delivery Condition
Erschmelzungsart: E
Meiting Process
Kennzeichhung : DIN 17458
Marking Tube No.: 1-78
Werkstoff-Nr. :  1.4571 Zeichen des Lieferwerks : w
Material No. Werks Brand Mark
ion: h.S Stempel des Werkssachverstindlgen : l—N
Delivery Condition Works Inspector's Stamp
Schmelze-Nr.
Heat No, Works Inspector's Stamp for NDE : y‘s
Test.Class : 2
Umfang der Lisferung :
Extent of Delivary
|
Pos.-Nr. | Gewichth | Gesamtlinge | Gegenstand Schmaelze-Nr. Probe-Nr.
ftem No. Weight Total Length | Article Heat No. Test No.
i ka m ‘ Rohr g mm o ’
204 577 520,260 18.00 x 3.00 205992 204-1
i (6,670 -86,670)
. Tube No. ; 1-76
Ergebnis der Prilfung :

Resuit of Inspection

Die gesteliten Anforderungen sind it. Anlage erfllit.
The requirements are fullilled as per enclosures.

HIMEJ|, den 16.09.2003

1) Ergebnis der Prilfungen.
Test Results,

2) Abnahmeprifzeugnis B
fur zerstérungsfreie Werkstoffpriffung,

Anlagen :
Enclosures

i

- Sanyo Special Steel Co.,Ltd,

Der Werkssachverstiindige
Works Inspector

Y. Dahaysls

Inspection Cetificate B for Nondestructive Examination

%) Ausgestelit im Einvernehmen mit dem TOV Bayern e. V., (28.01.82)

jssuad with agreement of TUV Bayern eV . (28.01.82)

Auf eine Gegenzelchnung durch die zusténdige TUO kann sufgrund des Schrelbens

des TOV Bayern vom 13.09.82 verzichtet werden.

Countersign by TUO can be walved according to the TOV Bayém letter from 13,09.82




SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD.

3007, Nakashima, Shikama-ku, Hime}l, Japan

Engetinis der

Test

Dimenslonal and Visual Inspection

Wasserdruckprifung :
Hydraulic Pressure Test

5. Technologische Priifung :

Technological Test

Ringfaltversuch :
Flattening Test

100

Results

Besichtigung und Ausmessung ; in Ordnung

% der Rohre

in Ordnung

Dok-Nr. GO0

BLY v. &
Blatt A~ Vvor 1
Shaet of
4 Anlage 4
Enclosure
Prif-Nr. : 030821-204

Certificate No.

2. Zugversuch ; s. Tafel
Tensile Test

4. Ultraschallprofung : s, Anlage 2
Ultrasonic Examination

6. Wirbelstrompriifung (SEP 1925) :
(Eddy Current Examination)

Ringzugversuch; -
Ring Tenslle Test

Ringaufdornversuch (Aufweitung mind. 40% des Innendurchmessers): .
Ring Expanding Test (Expanded by min. 40% of Inside dia.)

ET7878

in Ordnung

Aufweitversuch :
Drift Expanding Test
Abmessungen des
Probe-N Probestabes mm | 0.2-Grenze |1%-Dehngrenze| Zugfestigkelt | Bruchdehnung
@-19F. Dim. of specimen Proof Stress Proof Limit Tenslle Strength Elongation
Test No. @  Dicke Nfrm? Nimm? N/mpm? %
Dla  Thickness | RpD.2 Rp1.0 Rm A5
Auforderungen > 210 S 245 500 S 35
Retjulrement - - 730 -
2041 17.86x2.94 314 340 635 49
}
Chemische Analyse (Gew. %)
Chemicat Analysie (Welght %)
Cc i Mn P S Ni Cr Mo Ti Cu
Richtanalyse max. | max. | max, [ max. | max |[10.50 |16.50 |200 |5xC%
Specilication 0.08 1.00 2.00 0045 | 0.030 |13.50 |1850 |250 0.80
Schmelze
Heat 705902 0.04 0.46 1.67 0.028 |0.007 |12.28 |{16.58 |2.07 0.48
Stilck
Check

Das Material ist best4ndig gegen interkristalline Korrosion demif DIN 50914,

The Material is resistant against intergranular comosion according to

Losungsgegioht

Solution treated 1050

HIMEJIl, den

16.09.2003

*CMVasser
°C/Waler

Dle Priifung auf Werkstofiver-wechsiung gem,
DIN 17458 Pkt 6. 5. 17 : ohne Beanstandung.

DIN 50914,

I

Sanyo Speclat Steel Co,,Ltd.
Der Werkssachverstiindige
Worke Inspector

2, Dipharsts

B

753382

KE- 11




[DokeNr. o 507
’ SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD. Bl. 4 v. &

3007, Nakashima, Shikama-ku, Himei, Japan

Blatt 1 von 2
%gz:zé : Z‘g:::"’iéi!:”; :0! 3 1 B%)Sheet of

tnspection Certificate 3.1.8 %)

nach DIN EN 10204(DIN 50049) Anlage 2
according to DIN EN 10204(DIN 50049) Enclosure
) ) Praf-Nr. 030821-204
Zerstérungsfreie Werkstoffpriifung Cerlificate No,
Nondestructive Examination ET7878

Besteller : ‘ Bestell-Nr.:  S3719-A

Customer Order No.
Prifgegenstand : Nahtlose Rohre nach  DIN 17458 Werks-Nr..  D5.0530 (121109)

Inspected Article Job No.

Werkstoff: X6 CrNiMoTi 17 122 Austlhrung: h

Material Delivery Condition
Priifverfahren ; URtraschall
Examination Procedure
Prifanforderungen : AD2000-Merkblatt W2, SEP 1915
Examination Requirement
Kennzeichnung : DIN 174568 Zelchen des Lieferwerks ; m
Marking Works Brand Mark
Stempel des Werkssachverstéindigen
. filr zerstrungsfreie Prifung :
Umfang der Pridfung : 100 LA H.S
Extent of Examination Works Inspector's §tamp for NDE
Pos.-Ny. | Sttickzaht Gesamtléngs Abmessungen Schmelze-Nr.
tem No. | ° Pieces Total Length Dimensions Heat No.
“'m|Rohr @ o mm ’
204 78 520.280 18.00 x 3.00 205862

Datum der Abnahme : 13.08.2003
Date of Inspection

JiliL

Die gestellten Anforderungen sind erfulit.
The requirements are fulfilled.

RHIMEJ!, den Sanyo Special Stes] Co,,Ltd.

16.09.2003 Der Werkssachverstindige flr zerstdrungsfrele Prlifung

Works inspector for Nondestructive Examination

%/MM

¥) Ausgestelit im Einvernehmen mit dem TOV Bayern e.V.(15.04.82)
Issuad with agreement of TUV Bayern e.V.(15.04.82)

KE - 12
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Detanls of Ultrasonic Exarmination

SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD.

Dok-Nr, 05 © ¢

IBL S v, &
Blatt 2 von 2
3007, Nakashima, Shikama-ku, Himell, Japan Sheet of
Anlage 2
g Wtnaschallpritong =
Praf-Nr. : 030821-204

Certificate No.

ET7878
Fabrikat und Typ des Profgerétes :
Examination Equipment KS 3000, Fa. Krautkramer
Profanlage Nr.
Testing Apparatus No. 1(6141778)
Proftechnik : i
Examination Technique Tauchiechink, Impuls-Echo-Verfahren mit 2 Prifképfen
Prafbereich
" Examination Range Ganze Rohrlange
Einstelidaten
Callbration Data
Translationsgeschwindigkeit :
Speed of Restllinear Movement 120 m / min
Rotationsfrequenz :
Frequency of Rotation 200 Hz
Impulsfolgefrequenz :
Pulse Recurrence Frequency 2000 Hz
Impulsdichte :
Pulse Denslty 0.64 mm / Impuls
Registriergrenze :
Recording Level Testfehler nach SEP 1915
Bemerkungen : .
Remarks ¢ 18.00 X 3.00 ) Testrohr-Nr. : 1187
Prafkdpfe
Probes
T%':pe Z4KL20, Fa. Krautkramer
Frequenz : AMHz
Frequency
Einschallrichtungen : . .
Scanning Direction beide Umfangsrichtungen
Ankopplung :
Couplant Wasser
Referenzfahler La&nge (mm) Breite (mm) 'l’:)eal:et tgmm)
Reference Reflecter Langth Width (1) (23 (3)
Langsfehler auien
External Longitudinal Notch 25.0 0.50 0.21 022 0.20
Léngsfahler innen
Internal longitucinal Noteh 25.0 0.50 0.20 0.20 0.214

KE - 13




mmw44092
Bl. 4 V. 2

, SUMITOMO METAL INDUS’I‘RIEQ% L.
< 3 ! STEEL TUBE WORKS i
’

NISHINO-CHO, HIGASHI~MUMDJ b,

ARBNAMMEPRUFZEUGNIS
INSPECTION CERTIFICATE

AMAGAYARY, JAPAN
ZEUGNIS=NR. 1 0YYESY94¢ ) BLA’I‘E'"'J:'
.+ CERTIFICATE NO. SHEEé‘ :-T:IC;
MIT ZUSTIMMONG DES TOV RHEINLAND E.V,-WE373F VOM 18.5.19080 '

DER TUV RHEINIAND HAT MI? SCHREIDEN VOM 04,12.1987, i

We 373 F AOF DI¥ GEGENZEICHNUNG VERZICHTET. !

{GEM. EN 10204 BESCHIINIGUNG UEBER WERKSTOFFE~3:,1B) '

LIBFERANT - SHLFPER:SUMITOMO CORPORATION 057 KEQ 4447

HESTRLLER -~ CUUTOMELR:

SESTELL-NR. « CRDER 10, ‘

PRUFPGEGENSTEAND « ART: CLH:NAHTLOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEM STAHL
SEAMLESS STAINLESS STEEL TUBE (COLD PINISHED)

PRUPGRUNDLAGEN = SHECIFICATION:AD-MERKBLATT W2/ AD~MERKBLATT W10 2000

DIN 2462 D3/T3
ENTSPRECHEND = AGCORDING TO:
DIN 17458 (PRUTFKLASSE 2)

5 3P1X8248603 f

e

WERKSTOFF « MATERIAL:

AUSGABE ~ EDITION:
X 7 CRNIMO 1€ 14 3

1985

ERGCHMELZUNGSART ~ MELTING PROCESS: B AUSFUHRUNGSART « DELIVERY CONDITIONi x
WARMEBZHANDLUNG —- HEAT TREATMENT:1050°C MIT WASSER AEGESCHRECK? - W.Q. :
PROGESS OF MANUFACTURZ :FULLY KYLLED/RIMMED :FULLY KILLED STEEL
KENNZEICHNUNG - MARKING
WERKSTOFF = MATZRIDL:
1.4435 TEST CLASS 2 3 H

)

s

HERSTELLERZEICHSN - BRAND OF THE MANUFACTURER: (for> |

UT, TUBE NO., HEAT NO. STEMEEL DES WERKSSACHVERSTRDIGEN - STAMP OF WORKS INSPECYOL.: 2
JMEANG DER LISTERUNG - EXTENT OF MATERYAL DELIVERY .

[AERKS~NR, [B.T. #.D. LENGE STUCKZAHL |GESAMTE LENGE | GEWITET
[WORK MO, [O.5. (mm) |#.7, {mm) LENGTH NO.OF FCS. |TOTAL LENGTH(m) | WEIGHT () ¢
L OYYES 94 44,50 2,90 . 5M-TM 24 152,60 i
'WERKS~NR, |SCHMEL2E-XR. |LOS-NR. | PROBE-NR. |ROHR=NR. {
WORK NO. | HEAT NO. LOT NO. [T.P.NO. BIECE NO. :
OYYES794 | D342001 1 {A0L/3 A0L/1 - A0L/24 X

‘HLMIS(,HE ZUSHMMENSETEUNG — CHEMIGAL COMPOSITION(Y)
: ¢ 8L Mn 4 § Cr KL Mo

all L] L] LY *1q LK} Ly ¥ %

MIN, I = - - - - 170 128 25

*1 L: LADLE ANA T4

cr

3

g e ey
¥

e '--~"~vb‘ e s v

R AP

J—

. 2T K10
MAX. Lj 30 10 20 4% 25 188 150 30 *%r X1000
HCRMELEE-NR. ) :
HRAT NO. - : , :
D3canol Li ® 4 14 .29 0 1v7 127125 ‘
JUGVERSUCH (EEX RT) - TENSILE TEST(AT R.T.) : ;
T TPROBENABMESSUNG ) RP 1.0 RM |A-BEL.|*3 MESSLANGE = G.0. b
‘ | DIMENSION OF T,P.(mm)| 0.2 |[1%P.S,| 7,8, | GL=A Am5 . 63480 :
) *1; DIGKE BREITE ¢ | N/mmt | N/mm'" | N/mat | %3 ley o 5ppo 2 - 0.287.8.
o | THYCKNESS | WIOTH @ ‘ Y+l RICHTUNG - DIRECTION !
TR - - a0 1 228 140 140 | T g raves - Longr. |
: MAX. Lo ~ - = = 650 = ' E
P UOBE-NR i
TP N0, , by
201/1 Lo 2.56 44.41 298 337 | 623 55 e

. v

ME GESTILLTEN ANTOROERUNGEN SIND ERFULLT, . )

= 1HE REQUIREMENTS ARE SfULFILLED. DER WERKSSACHVERSTANDIGE
WORKS INSPEC!‘OR

e P

DATUM - DATE
15.MAR. 2004

BRE - LACATTON
AMAGASAKI, JAFAN



1o
ARNAHMEPRUFZEUGNIS <€> :

INSPECTION CERTIFICATE

ZEUGN
CERTI

MASSKONTROLLE UND BESICHTIGUNG ~ VISUAL INSPECTION AND
VIRWGCHEELUNGSPRUFUNG ~ MATERIAL IDEN,IENCATION:O.B.

TIRASCHALLERUNUNG - ULTRASONIC INSPEGTION:O.B. (LOO%¥NACH-AS PER SEF1415)

9 {KBELSTROMPRUNUNG ~ FDDY CURRENT INSPECTION:O.B.
RIRRDSICNSPRUFUNG = CORROSION TEST:O.B.

T 5CHNOLOGISCHE PHUFUNG - TECHNOLOGICAL TEST:0.B.
#ROFYERFAHREN » TEST MITHOL:RINGAUFDORN VERSUCH - RING

PRUFSRUNDLAGEN - SPRCTFICAPION:DIN246€2/EN 1501127

. Co
CIRTIFIED ACCORDING 20 PEDS7/23/EC, AWNEX I, PAR. 4.3 BY TUV ANLAGENTECHTK GmbH (MOTIFIED

BapY, ID-N&, 0015,

{1E GESTELLTEN RANFORDERUNGEN SIND EREULLT.
« THE REQUIREMEN?S ARE FULFILLED.

{RY- LACATION DATUM = DATE
FMBGASAKT, JAEAN 19.MAR.2004

Dok-Nr. a4 092

c 2 V. gg
SOMITOMO METAL INDUSTRIE‘S, Jpn
STEEL TUBE WORKS !

L/ NISHINO-CHO, HIGASHI-MUKOTIME,
BEMAGASRKI, JADAN !

1S

IS=NR. i OYYES794T BLATTaE, ¢
FICATE NO. SHEE? Np

DIMENSIONAL CHECK:0.B.

- e iy

(100%NACH=AS PER SE¥1825)
(RACH~AS PER DIN 500814)

EXPANSION v

N

mmer = e e dme

. et wrpe Amas s

et eyt et e e o et e eoony o ¥

e oo

-y

DER WERKSSACHVERSTANOIGE
WORKS mspm'oa

\
P
!
{
¥
&E

GESAMT

IFﬁ

R R

R L R

PR IC R

TSI

SR




Umstempelbescheinigung e Certificate

N Doku.-Nr.: 40 657
Bl.1v.2

Nachstehende Teile wurden von dem unterzeichneten Um

MANKENBERG

INDUSTRIEARMATUREN

stempelungsberachtigten umgestempelt.

The following parts have been stamped by the undersigned inspector.

Art und Abmessung
Kind and dimensions

Blech / plate 2,0

Coil
2,0 x 202

Altq K_enngelchnung Neue Kennzelehnung
Old distinguishing marks New distinguishing marks

1.4404

27 469 54

o}

Entsprechend dem Zustimmungsschreiben des Technischen Uberwachungs-Verelns Norddeutschland e.V., wurde/n vom

Unterzeichneten am heutigen Tage nachstehende/s Tell/le umgestempelt:
Acc. to the approval letter of the Technischer Uberwachungs-Verein Norddeutschland e.V., the following items had been remarked

today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel eingeschlagen.

Beside the new distinguishing marks there is following stamp:

Die Teile sind bestimmt fiir:
The parts are intended for:

C.\ Lubeck, den 13.05.2004
)

.__ WIR REGELN DAS SCHON

Mankenberg GmbH

SpenglerstraBe 99 - D-23556 Libeck
Postfach/P.0. Box 3230 - D-23581 Liibeck

Tel, +49-451-879 75 0 - Fax +49-451-8 79 75 99
e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de

MANKENBERG GmbH

Industriearmaturen
A A‘W,.,

Umstempelberechtigter -Inspector

Commerzbank, Libeck: BLZ/Bank code 230 400 22 . Kto-Nr./Acc:no. 755 702 Geschaftsfahrer/General Manager:

{BAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230 Dipl.-Ing. Axel Weidner
Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc.-no. 1212 38-205 Handelsregister Libeck HRB 88
IBAN DE8O 2001 0020 0127 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN 150 9001

UStHdNr,/V.AT. Reg. No. DE 135082713 . StNr./Tax-no, 22 290 03520
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Dok-Nr. ry
[aokN ‘ffoes}

Dok-Nr. 64 3 Cortiloats No,

(ﬂ-v . Bl. Av. 4 fniahe 5?';:
D AvestuPolalrif o

BTAINLES S 50000{001 1(01)

ABNANMEPRUEFZEUGNLS 3,1.8 Dal
DIN EN 10204 3.15 (AD 2000°W2) 09.07. o3
Delivery eddress, Emplangsr, Lisu de thrakeon ]
AVESTAPOLARTT BERVICECENTER GMBH AVESTAPOLARTT SERVICECENTHER GMBH
8 -BOECKLER-8TR., 26
DE- 47877 WILLICH DE- 4739‘7’“"“ S'fn' 36
BR DEUTSCHLAND BR DEUT CHLAND
el P gen, Ex Our Osddar No, Your ardar, Ihte Bas 7
Una reg N, ¢
AD zoog-mxsn. W2 DIN 17441 02.97 Nl et e
ASTM A240-02 573
ﬁg‘ﬁgsgg'?% gﬁR’I‘ J;OSEC. II SA-240 a02 -]
AD 2000 -MERKBLATY W 10 855341
Product, Erzsugnletorm, Prodylt ark of Menulasturer foosse [ 0ra &
BAND , NICHTROSTEND o -nmugwr Sye 6 Eff AOD Rooon i ferpun ™
Grede, Watksiol!, Nuance Tol
1.4404 16L 17-12- _.19259
Maring, Kennzelahnung, Merquage : Meske, Veradzalihon, Maruss
1.4404 28 104988
fn}: "él‘:;l.m %%’gm L §lxe, Abmersungen, Dimenslona g'-!é:hl:)}“ Weight, Gewieh, Pokiy ::L‘%;shmw
1 6 27469 4 2,0 X 1500 MM 8000 X&- 2B

A027 £02.64 - 2.0 A’ZOZ.U...'-M.

cnumc oy | Shemisal composiion, Chamisaha 2 sizung, Compoation mesany

R 8| Mn P 8 cr [ N MO | N
% % % % % % % ' % 9%

27469 0,016 0,38 1,37 0,027 0,002 16,7 10,2 2,09 0,030

Muchenioa) preperies, M

Elgensohalien, Caradleristiqussmesankiuss

R

Fd

AS*O

Loosallon .2
on
Lioy

AB0
)

Lt~
ch
o] RUT

6 59
5 60

itn

CR: cm-nm::
343@ DURCH D
wsngznznénwes-

gv Tgoav

LLE. KENN-NR. 0045

ldonlly fent, Vuwodnlu'r;?:ggmm. Conliole d'identHication

SM

Teat of [nfergran, caitos, Pedfung auf IMtarkrist, Konos, Teat da oomos, Intarrit,

A= Beginalng / Anlang / Desut
£eEnd/Endel Fin

NFA 36209 MAT -90
23(63Ngi7~11-02

We ourtuy wa. mentionsd produats comply wih
W’ bumbm, e2a die Ln!orung den Veisinbarungsn der
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Y
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h Dok.-Nr. 41 098
"/ BL.1v.3

. Umstempelbescheinigung e Certificate M ANKEN BERG
e~

INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Teile wurden von dem unterzeichneten Umstempelungsberechtigten umgestempelt,
The following parts have been stamped by the undersigned inspector.

Art und Abmessung
Kind and _dimensions

Alte Kennzeichnung
Old distingulshing marks

1.4404

01 45 16

61504

Unterzelchneten am heutigen Tage nachstehepde/s Tell’e umgestempslt: i
Acc. to the approval letter of the Technischer Uberwachungs-Verein Norddeutschland e.V., the foliowing items had been remarked

today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzelichen wurde der Stempel

Beside the new distinguishing marks thers is following stamp:

Die Telle sind bestimmt filr;
The parts are intended for:

(<. Liibeck, den 05.08.2004
N WIR REGELN.DAS SCHON

Neue Kennzeichnung
New distinguishing marks

6B

Entsprechend dem Zustimmungsschreiben des Technischen Uberwachungs‘-Vereins Norddeutschland e.V. wurde/n vom

elngeschlagen.

MANKENBERG GmbH

Industriearmaturen
A AW"’

Umstempelberechtigter -Inspector

Mankenbarg GmbH Commerzbank, Ldbeck: BLZ/Ba.nk code 230 400 22+ Kto-Nr,/Acc.no. 755 702 Geschéftsfithrer/General Manager:

. Dipi-Ing. Axel Weidner

. D- k IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230 X

is’gi:fglcet:;t:(gesgf 32D333~5[§(253L£§lecwbeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc-no. 1212 38-205 Handelsreglsgt(e’r(’%nbeck HRB 88
Tel +49-451.-B 7975 0. Fax +49-451-8 797599  IBAN DEBO 2001 0020 0121 2382 05 . SWIFT PBNKDEFF200 DINEN S

e-mail: gm@mankenberg.de - www,mankenberg.de USt-idNr,/V.A.T. Reg. No. DE 135082713 - 5tNr,/Tax-no, 22 290 03520
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ThyssenKrupp Schulte

Niederlassung Hamburg
Telefax

emtingr  Mankenberg, Liback
Nare Hetr Pflaum
Telefaxnummsr 0451 8797599
Seenonzehl 1

Absender Andraas Bbrner
buchwan {0 4321/23400)

Facdureiwatt {0 4321/23400)
E-Msll
Datom 17.03.2004

THYSSENKRUPP SCHULTE HH

TPokNr. k0 3831
BL 2v. &°

Doﬁ-Nr. & 76 &

BL. 3 v. 3

Thams Chargenhesiitigung fiir Best.-Nr. 40310

P4BB5340449

;_

S.01/01

senKrupp

0
e
=

i

Die von uns gelieferten Bénder sihd versehentlich mit der Bandnummer gekennzelchnet
worden, Nachfolgend bestatigen wir lhnen die Chargen hierzu, dis aus den vorllegenden

Q-

Zeugnissen hervorgshen: .
Collnummer: 80166450  Charge: 479674 Abmessung:
—.19510450_. .E345089 N
64194450 014616
79784400 014516
80347450 470477

Die entsprechenden Zeugnisse liegen bal,

Mit freundlietiénAsriBen
* ¢ D Iy "
’ ‘ "._’gs-w—w J

0,5x 94 mm
2,0x 19mm..
2,0x 189mm
2,0x 19 mm
2,5 x 226 mm

GESAMTSEITEN @1




¢ &

Dok 0 3 gg

'HOHMANN

| Edelstahl-Prazision 7

Hohmann GmbH + Co KG - Rudolf-Diesel-Ring 14 - 97616 Bad Neustadt

Umstempelbescheinigung
Re-stamping-certificate

Besteller.Gustav Mankenberg
Orderer

Bestell-Nr.:41009

Order-No.:

Wir bestatigen, daR die gelieferten Teile
We confirm that the parts which were delivered on the

Bezeichnung:VerschluRschraube
marking:

Teile-Nr.;9237012GA-1
part-No.:

Werkstoff:1.4404

Quality and Spezifikation:
Schmelze-Nr.:40769
enemal-No.;

Ausgewiesen durch:
expellee through:

Der Firma:OLARRA
the business:

gefertigt und die Stempelung:
to complete an the stamping:

' ordnungsgemag Ubertragen worden ist,
are ap‘propriate transfered.

-Zum Zeichen der ordnungsgemaﬂen Umstempelung wurden die §le mt’féeg%
“Werksachverstandigen versehen, Das Umstempeln erfolgt mlt de

: Suddeutschfand vom 17,12, 20@2 HE

To. show the correct restampmg, the parts were. stamped: iElE

author:ty The re-stampxng has been approved by thi

‘Heat-No.:

Ihr Spezialist fiir V4A-Material

vom;21.06.04
from:

Stlickzahl:225
humber of pieces:

Abmessung:@70
Measuring:

Abnahmeprafzeugnis 3.1.B nach EN 10204
Inspection certificate 3.1.B to EN 10204

Werkstoff:1.4404=4
Quality and Spezifikation:

Schmelze-Nr.:40769

Kurzzeichen:F
short-sign:

= :5’5
0 =
= 5

=

%xar:-zz%

.stlun@' % UV

Hohmann GmbH + Co KG Bankverbindung
Rudolf-Diesel-Ring 14

97616 Bad Neustadt - Industriegebist Nord
Telefon (0 97 71) 78 48

Telefax (0 97 71) 9 89 09

Sitz Bad Neustadt

VR-Bank Rhon-Grabfeld eG

(BLZ 793 63016) Nr, 716 588
E-Mail: Firma@Hohmann-Edelstahl.de

Kommanditgesellschaft Sitz Bad Neustadt

Amitsgericht Schweinfurt HRA 5350

Komplementarin: Hohmann Verwaltungs GmbH

Sitz Bad Neustadt, Amtsgericht Schweinfurt HRB 3256
Geschéftsfithrer: Birgit Hohmann




N \ ‘ndp LOIU' (Vlzcaya) Espafia
T o al apartado 1.32/45080 BILBAO
(4} 471 13 00 Fax. 34-(4} 453 16 36

pektrosk. Verwechslungspr.

C\

APPERT SPEZIAL-STAHL HANDEL GM

DUSTRIESTRASSE, 9
272 NIEDERAULA - ALEMANIA

Quality
Managemaent
System

Prtkn:Corliado-Cortate Cortcal 447..803...

. AIYES IMINDALER .

CIARRA 5.0,

W2 Nach:

Centificado Tipo:
Ceriillcate Type:
Certifical Type:

Dok-Nr, L.Lo
Bl., & v, ;ZAEP

ACEROS INOXIDABLES

EN 10.204/3.1 B

Datum - Fecha - Data . 22....DE ... QCTUBRE oo

.. Rechnung-Factura-Invekes-Faciura

...............................

orrosion Prufung , Essai de Corrosion , Corrosion test ,
nsayo de Corrosion A/EN ISO 3651-2,/98 OK.

ustilmmungsschre iben des Tuv Baden .

jaut Schreiben des Tuv Baden E.V.

Vom 28,1,

1969

/

Durchgefiihrt . Anti-Mizing test OK

‘om 1. Marz 1977 Wird auf die Gegenzeichnun Verzichtet..
wcecording to W-4401,
J9M-01, TP. 316/3161'_.

ASTM A 479/A 479M-03,

SME SA 479/8A

'ED 97/23/EC.Annex I,Parapm.4.3,Approved Cert.N002/2002/E-MAN

ACERQS INUXIDABLES

N e e
W2 o TRB——lOO/AD—ZOOO W2-ADW-10 s B2 ¥-2-CRNIMO-17-12-2
8275.TL 005. Entsprachend:
949.2681 | v.39862 R/| EN 10.088-3.1995 MECAMAX AmmmbEN 10.272
OL-K5C W-4404 |iam o2, 000
epenstand-Periil de prusba-ltem inspactad-Profil essayé: Stabstahi-Barras de acero- Sieel bars- Barre
W-4404 / 840769 Pcm;q«-m ?fﬁes 4 3 2 - Argon Sasataiteatiabng
sich-Distintivo-Distinchl-identi. Prockd d esbotaion; -
Umiang dar Liskaung Pou, N Bondel " gise Gewichl Gopsnsied - Dasignacion Prabe N Betwnalzo - Coleda
Qtajedo ol suministo Poa NY Bukos Baras Preo Kgs, Shape & ere - Produll o thmaension Prusba N4 Hetl - Coutde
Soopo of dedvary Sxmple N Bunding Burs Walgt Sempla NY
Objet de la kvresion Foharion K.Y Coia Bertes Pads Eohanion N.#
3 2.592 RUN D 70,00 MM i-2 840769
2 dee Leten dal Werkssachveniindiger: - Anaprema de! d °
T+ NS du producket <:} Worka-Inspstior slemp: « anndlrcw .
. f Gl Vorpliat " [ ‘Geaohait Greten Grsohiion P Garogen
Laminado Aecotio Hiparismp Docapsdn Tot. basto Tomeado Rectiicaaa Pusdo Etdvado
Pofad Anrapled Hard Temp. Nomedssd Solition enresaled Piekisd Rolxgh tumnad Tumed Centerean prinded Palishsd Cod gremmud
Lemea Raan e N 8 } " Decx Eorouss Toumd Ractin Poi Edd
X : X
S et
mti w 1.080 9 4 HORAS 323'.‘2,“&"1?‘“' E dat Prol A de loa enanyos - Ter! reeults - Résuliale dea cassle
MU del 0,2% 1% Kerbaoha - Rastiancl Hla,
shastain, Rp. Rp. AM 18OV () Dureza
m - N’T,;TZ N"'M‘z W:éx-’ %t _}) d. ~: Tl 'gl%?‘
of N
== e | TR
Youvess, Spec. N*
RED. 10,00 MM. MIN MIN 500 MIN MAX
200 235 700 40 MIN 100 215
20C 1 299 330 593 | 50 |71 206/198/212 183
2 304 333 602 50 {71 [200/185/203 163
) Schemelzenanalyse - Antilisls quimico - Chemical analysta - Analyge Chimique
Bthematsd
Coleda
e 6% 5% % Py 5% ce o, % Mm% n cu% Co. % N. %
MAX MAX | MAX MAX MAX (18,50 2,00 {10,00
p,030| 1,00(2,00 |0,045|0,030 (18,50 2,50 |13,00
40769 p,018| 0,34(1,59 (0,028|0,030 |18,60 |2,09 |10,05 0,01 0,090 0,0340
K nd Aunmaess
Eﬁ&ﬁﬁjﬁgguﬁﬁhmmﬂq In Ordnung-Effectue- Satisfactory.
rote visual et dmsnslannel Ohne Befund

» SA.

Abl, Werkalotprifung

EDV/RDP

Ace. EN 10204
ALFREDO MOLINA
CERTIFICATION MNG.

Dar Werksnachvarstindige
Controlador de Fabrica
Works-inspecior

inenantar

"esine




Herstellerbescheinigung / Manufacturer’s Certificate
Abnahmepriifzeugnis EN 10204 / 3.1.B tiber durchgefilhrte Priifungen

fion Certif 3.1.B about ied St
Inspection Certificate EN 10204 / 3.1.B about Tests carried out INDUSTRIEARMATUREN
Auftraggeber - Air Liquide AGS Werk Hanau
Customer D - 63457 Hanau
Bestell-Nr. | 4500024209 v. 11.11.04
Order no. i
Auftrags-Nr, 3045054 Pos, 2
Manufacturer’s order no. o
Priifbedingungen 97/23/EG; DIN 3230 Teil 3
Test requirements
MANKENBERG
Herstellerzeichen e
Manufacturer’s trade mark
Fabriknr. / serial no.:
Kennzeichnung GM 3045054 /2 12 . 04 14111
Marking
PV 82020
CE-Zeichen nach 97/23/EG (Kategorie I): e
CE-mark acc. to 97/23/EG (category 1)
Umfang der Lieferung 1 Druckminderventil Typ 652 F DN 50
Extent of delivery 1 pressure reducer type 652 F

6l- und fettfrei

free from oil and grease
Nach 97/23/EG geeignet fiir gasférmige Fluide der Gruppe 2
Acc. to 97/23/EC suitable for gaseous fluids group 2

Nenndruck PN 4010 Nennweite DN 50 Temperatur 130 °C Max. zul. Druck 60/7,5 bar
Nominal pressure Nominal diameter Temperature Max.press.permitted
Priifungen (97/23/EG; AD 2000-HP 30; EN 12266; DIN 3230 Teil 3)
Tests
Dichtheitspriifung (BF / Nekal ) 1 bar
Tightness test
Sitzdichtheitspriifung (BN/P 12 - dicht) 40/ 2 bar
Seat leakage test (tight)
Druckprifg. (37/23/EG); Festigkeitsprifg. (BT/P10) Hochdruckteil 60 bar Festigkeitspriifg. Niederdruckteil 15 bar
Pressure test high pressure parts (97/23/EC)  Priifmedium: Wasser / Test fluid; water Pressure test low pressure parts
L “unktionspriifung mit Wasser Vordruck 40 bar mindernd auf Hinterdruck 2 - 5 bar
" Function test with water inlet pressure 40 bar reducing to outlet pressure 2 - 5 bar

SchluBpriifung (97/23/EG); Besichtigung | MaRkontrolle (AP | AD)
Final Examination; Visual and dimensional check

Priifergebnis ohne Beanstandungen
Test result without objection

Es wird bestatigt, da die Lieferung gepriift wurde und den Vereinbarungen bei der Bestellung entspricht.
We hereby certify that the material specified above has been tested and complies with the terms of the order contract.

Es wurde das Konformitatshewertungsverfahren Modul A nach 97/23/EG angewendet.

The conformity assessment procedure module A acc. to 97/23/EC was applied. M AN K 27 &m b H
Libeck den 16, 12. 2004 ) A
Anlagen (nur zum Original): Materialzertifikate DIN EN 10204 /3.1B Werksachg;s@r;diz-hultimsmp.cw

Enclosures (only original): Material Certifikates DIN EN 10204/ 3.1B

WIR REGELN DAS SCHON

Mankenberg GmbH Commerzbank, Liibeck: BLZ/Bank code 230 400 22 - Kto-Nr,/Acc-no. 755 702 szschéftsfﬂhrer/(}enera! Manager:
SpenglerstraBe 99 - D-23556 Litbeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230 Dipl-Ing. A3<el Wefdner
Postfach/P.0. Box 3230 - D-23581 Liibeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc-no. 1212 38205  Handelsregister Libeck HRB 88
Tel. +49-451-87975 0 Fax +49-451-8797599  IBAN DEBC 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN IS0 9001

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  USt-1dNr,/V.A.T. Reg. No. DE 135082713 - StNr,/Tax-no. 22 290 03520



—— WIR REGELN DAS SCHON

Konformitétserkldrung / Declaration of Conformity

nach EG-Richtlinie ﬁber Druckgerate 97/23/EG vom 29.5.97 »
acc. to Pressure Equipment Directive 97/23/EC dd. 29" May 1997 INDUSTRIEARMATUREN

MANKENBERG GmbH

Spenglerstrale 99
D-23556 Liibeck

Name und Anschrift des Herstellers in der EG

Name and adress of manufacturer within the EC

Beschreibung des Druckgerates Druckminderventil Typ 652 F - DN 50

Description of pressure equipment pressure reducer type 652 F
Auftragsnummer des Herstellers Fabriknummer(n) 3045054 Pos. 2 1E+05
Manufacturer's order no. Serial no(s).

Konformitatsbewertungsverfahren (Modul) . Modul A

Conformity assessment procedure followed - module A

Herstellerkennzeichen MAN\KEEBERG

Manufacturer's label

in Bezug genommene harmonisierte Normen EN 10028 EN 10213 EN 10222 EN 10272
Harmonised standards used EN 10273 EN 12266

DIN3230 Teil3 EN19 VDINDE 2174

Andere in Bezug genommene Normen/Regelwerke

Other technical standards and specifications used EN 10204 DIN 3840 prEN 12516
AD 2000 - A4
Mitgeltende EG-Richtlinien ® I ®
Other European directives used
Bevollméchtigter des Herstellers in der EG
Authorised person for the manufacturer in the EC
S ame  Hans-Joachim Schultz Unterschrift
ame Signature
Titel / Funktion Dipl.-ing. / Werksachverstandiger
Title / Function Works Inspector
Datum / Date 16. 12. 2004

Mankenberg GmbH Commerzbank, Libeck: BLZ/Bank code 230 400 22 - Kto-Nr,/Acc.-no. 755 702 &ftsfil

) . : . p Do, Geschaftsfiihrer/General M :
SpenglerstraBe 99 - D-23556 Liibeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230 Dipl-Ing. Axel \l{eidnerra oot
Postfach/P.0. Box 3230 - D-23587 Libeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc-no. 1212 38-205  Handelsregister Liibeck HRB 88
Tel. +48-451-8 79 75 0 - Fax +49-451-8797599  {BAN DESO 2001 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 DIN EN 150 9001

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  USt-IdNr,/V.AT. Reg. No. DE 135082713 - StNr,/Tax-no. 22 290 03520
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I§DUSTRIEARMATUREN

Materialzuordnungsblatt 41587 fir A4KB

material-allocation-table

Artikel-Nr  33260236A.7  Gehduse Tvp 652 DN 50 PN 40
item no.: body DN 50 PN 40

einflieBende Chargen [/ entering batches
Dokument-Nr Kennung im Zeugnis Werkstoff Halbzeug
certificate-no Code-no material semi finished product

41061 ° 4FO CRNIMO Gehausetyp 652 1 1/4 - DN50

30.11.2004

H.-J. Schultz
Werksachverstéandiger
works inspector

Dieses Dokument wurde vom Computer erstellt und ist daher ohne Unterschrift giiitig Seite 1
This Document is compiled by Computer and valid without signature



: ' | Dok-Nr. &0 ?éq
P : h' . - v . Bl. 4\[! 4

Hausanschrift Telofon (07831) 8030
Wilhelm-Zahgen-Str. 8 Telefax (07831)803-71 i J e
77756 Hausach e-mall neumayer@r-naumayer.de . ) .
inlernet  hiip//www.r-neumayer.de Richard Neumayer Gesellschalt i Umiormtechnik mbH » Hausach

r~ Richard Neumayer - Postfach 1168 - 77760 Hausach -1~

Firma

N+ F Handelsgesellschaft mbH " ABNAHMEPRUFZEUGNIS

Postfach 74 05 49 . DIN 50049 /EN 10204 3.1 8
. Inspektioncentificate / Certifikat de réception
Herstellerzutassung TUV nach AD 2000 und
22095 Hamburg Druckgeréterichtiinie liegt vor:
Stompal den Horatellars sew;mr.mfﬁn{mm, %\
- Pos.:1von 1 . ,NR
B Itsv ) /f; g ihreBestellung ! Your orar / Volro commande: Tag 7 Dele/ Date Homm.N1 s works-Wlo / Aot réf,
N + F Handelsgeselischaft mbH 8136 v. 10.05.04 25.05.2004 5025430/60
Goy 7 Atttcls / Dosigation 6o prodak ] Pgmzlrn(lek ~TAnteraeuhgen? Requromarts FVemire d :
XEN1092-1/11 DN50/60,3 PN40 alls, B1 F22 $=2,9 uentié 204 | AD2000-W 2/ W 9/ W 10
gnwunhnm/p/mr/mm: # {Nomm) 7 Materia) P £ / Matéri tent ‘;m;rmemi v TelloNr. tArticl No
Gesenkschmiedestilek 1.4404 DIN 17 440 Medvde kel | | EV406004129N2
B MaBe und Lags derProhe
Prufergebnisse Binansions o Faskion s rigromg  Td- 10 mm q/t
;;::; N Hate sg-emngvnrnﬁb . ‘;nﬂb'l.w Emm'ﬁn ;m;h; inp Keabssh Probe: 180V
2 v EX d ofamo- 1 imp, Strongth
fpers | Due Sao Y | pamnon [ e Aenmanttios @) Siziin | Rbimoney”  RT
33"‘,‘,‘,7.25': 190 225 490 35 ' 65
. 620 | '
240709 } 157 - 240 284 536 55 73 260 /) 292 | 287
162 : '
240710, 157 235 280 531 57 76 ‘ 291/ 300 / 253
' 162
t / F

Warmmebshandiung: 18sungsgegliht: 1050°C, Wasser, Heat freatment: 1050°C,
quenching in water, 100% Werkstoffverwschslungsprilfung spactralanalytisch
durchgefiihrt: 0.B., 100% confro! of material Identity produced by spsctro-
scopic method: a.r, Prilfung auf Besténdigkeit gegen interkristaliine Korro-

slon n. EN 1SO 3651-2 durchgefiihrt: Material ist IK-bastéindlg, Interoristaliine
corrosion has baen carried out acc. EN ISO 3651-2: no cracks

Schmsize c s Mn F 3 ' cr Mo Ni Al
Maat 1 Mb v [ cu a
Charge .
N % % % % % % - % % % .
040274 0,020 0,330 1,650} 0,029 0,026 | 16,750 2,140 10,110
0,081 0410
und Ab. Ohe Besnatand Dla )] eind sifdie, RICHARD HEUMAYER
e e A Rl o D Warksachverstinelge
Wir bestiatigen, deB div Ansiyae mit dem Uraprung % {ihor !
) Grenzer Lelter QM
Bitte wenden Sle sich bel Rilckfragen an Fr. Kommaier(te!. -26)
200004637 1FB 073 OM 1224 Das Zeugnis ist EDV- technisoh erstellt und ohne Unterschnift gliitlg,
3 Die Dokumentensicherheit bei Mallversand wurde mit dem TUV abgestimmt und bestatigt,




THDUSTRIEARMATUREN

Materlalzuordnungsblatt 41061 fiir 4FO

material-allocation-table

Artikel-Nr 03340006A-5 Gehdusetvp 652 1 1/4 - DN50

item no.:

einflieBende Chargen / entering batches
Dokument-Nr Kennung im Zeugnis | Werkstoff Halbzeug
certificate-no | ° Code-no . material semi finished product

32020 456708 1.4571 Muffe G 2 x 28 mm
femaleend G2 x 28 mm

40211 103K303 Sitzstiick G2/DN50

30.07.2004

H.-d. Schultz
Werksachverstindiger
works inspector

Dieses Dokument wurde vom Com puter erstellt und ist daher ohne Unterschrift giiltig Seite 1
This Document is compiled by Computer and valid without signature



# 30805

Umstempelbescheinigung e Certificate e
~ MANKENBER
T~ G

-

INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Teile wurden vo’h dem unterzeichneten Umstempe!ungsberechtigten umgestembelt.
The following parts have been stamped by the undersigned inspector,

Art und Abmessung Aite Kennzeichnung Neue Kennzeichnung
Kind and dimensions Old distinguishing marks New distinguishing marks
# 30802

Coil 1.4404
2,5x227,00 47 32 98 5C

Bund Nr. 112 A/E

THYSSEN

Entsprechend dem Zustimmungsschrelben des Technischen Uberwachungs-Vereins Norddeuitschland e.V. wurde/n vom
Unterzelichnaten am heutigen Tage nachstshende/s Teil/e umgestempelt:

Acc, 1o the approval letter of the Technischer Uberwachungs-Verein Norddeutschland e.V., tha following items had been remarked
today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempel eingeschlagen,
Beside the new distinguishing marks there is following stamp:

Die Teile sind bestimmt fiir:
The parts are intended for:

GUSTAV MANKENBERG

Armaturenfabrik Gmb
[J

AR

Umstempelungsberechiip
Liibeck, den 10.03.2003

— WIR REGELN DAS SCHON Col e e

Mankennory Gl Cammerzbank, Litheck BLL/Ba~k code 230 200 22 Xie Nr /ot no, I /02 Gosthatadetin s Ganorat Hananer
suvnglesstiafie 903 J 350G Hiheol JHAN D24 2304 0027 0075 5702 00 - SWiFT COBADEHF? 30 Dipklng Axe! Wordnor
l*mn,{e.h,/P\"/,l:::x 3230 23581 libedk Aesibank Hamburg BLZ/Bank cade 200 100 20 - Kio-Nr “Acc.nn 1212 38:204 Handelstagister Liheck HRR 88

Tel +49 AhT 87075 0 1ax 149 441 897599 1BAN DEBD 2007 0020 0121 2382 05 - SWIFT PBNKDEFF200 NN LN 150 9001

cmail: gmemankenberg.de - www niankenberg.ate  USLINL/VAT. Req. No. DF 135082713 - SINL/ Taxno. 77 29 03520



. # 30802 4 ALouy -4 5.
Herstelierwerk: o Zeugnis-Nr.; o T
Manulacturers works: ABNAHMEPRUEFZEUGNIS B Certificale No.: 0300024167
Usine productrice: lNSPECT'ON CERTIF!CATE B N* du certificat:

‘ CERTIFICAT DE RECEPTION B
THYSSEN KRUPP NIROSTA BESCHEINIGUNG 3.1.B Datum; 14.02.2003
' NACH EN 10204 Date: e
Bestellor: 3
NSC . 57234 Wilnsdorf Postf. 3120 Purchaser;
) Commetiant:
Bestell-Nr.;

Thyssen Edelstahl Service GmbH Cemr N0 4510025969

Zentrallager Krefeld : -

Po. stfac h 1022 54 (L)lnseg Aultrag ‘Nr.: Lleferanzeige Nr.:'

47728 Krefeld Noveconmre:  25770/03 DeliveyNele oz

Zeichen d, Sachversifindigen
Inspector's stamp
Palncon de I expert
Erzeugnisform; &/Coil/Roul Lieferbedingungen/Terms of Delivery/Conditions de livralson:
Froour: Band/Coil/Rouleau EN 10088-2 8/95 |
Werkstoft: TRB 100, AD 2000 W 2 DIN [7441
Qually: NIROSTA 4404 /1. 4404 gem. Druckbehilterrichtlinie 97/23/EG
Vi\ . .
LPosmon Stiickzaht Gewichi/Mass/ Mae/Product dimensions/Dimensiens du prodult Erschm.-At | Schmelzen-Nr, Los-/Bund-Nr,’ Ausfithnng
ltem Quanlity Masse Mell. furn. Cast-No. Lot-/Coil-No, Lot- Finish -
Poste Nombre ko mm Mode de fus Coulée N* {Routeau-N* Finl
) 1470 2,50x 227,00 AOD 473298 112 3C2B
1
SC'g"e’f;"'N'- C Si Mn P S Cr Mo Ni N
Coulee 1¢ % % % % % % % % %
473298 0,0160 | 0,3900 | 1,2100 | 0,0300 0,0010 | 16,5200 | 2,0200 ILODOO 0,0410
Probe Nummer Los-/f?unu-Nr. Rp() 2 Rp 1% Rm A80
T;:rl, t:ﬁ. Lo%gsll::?-NEM. N/mr;m2 N/mm? N/mm?
112 A 112 323 | 35 | 602 | 51,800 T
L;f 2 E 112 324 356 604 48,900 J
Probenlage zur
Walzrichtung
QUER
Verwechslungsprilfung (Spekiralanalyse)Test of idenlify specirum analysisyContréle d'identificaton (analyse specirale) 1.0, Nirosta Se rvi;; C; nter
Male - Oberfliiche/Dimensions - Surfage ' 1.0, GmbH
Priifung auf lm-erkrisl. Korros.fTest of intercryst. corros./Test de comos, infercrist. EN ISO 3651-2 8/98 O.B. 1 Mit dom .Hefsteller
Thyssen Krupp Nirosta GmbH . abgesgm";fe Ancl'emf}ggn sind
DIESES ZEUGNIS WURDE WAERMEBEHANDLUNG: 1050 GRAD C/LUFT TN V221 by g
VOM RECHNER ERSTELLT TRAITEMENT TERMIQUE: 1050 GRAD C/AIR Umstempelbsrechtigtor
WERK KREFELD, ABNAHME HEAT-TREATMENT: 1050 DEGREE/AIR
ACHENBAGH

NSC1

Zeichen dss Sachversténdigen:

Tel.: 02737-500160
Fax: 02737-500169

|
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B . R m {ok-Nr. 32 Qv
C erRT Bl 4 V.

- DIN EN [SO 9002
AD-WO TRD 100
gem. VD TUV MBL 1253/4
AD-2000, PED 97/23/EQ

e

Edelstahlservice

W
- Sulz am Neckar

Sulz - Stuttgart - Borna - Dtsseldorf - Potsdam - Norderstedt

Edelstahiservice GmbH, Industriegebiet Kastell, 72172 Sulz a, Neckar

Mankenberg GmbH
Industriearmaturen
Postfach 32 30
23581 Libeck

Auszugswaise Abschrift (Original steht zur Einsicht zur Verfﬂgung)'

Abnahmepriifzeugnis gem. EN 10204/3.4 B

Industriegeblet Kastell
72172 Sulz a. Neckar

Telefon 07454/9680-0
Telefax 074 54/96 80-80
Internet: wwwi.edelstahl.de
e-mail: info@edelstahl.de

Niederiessung Berlin
Tuchrhacher Str. 48b
14482 Potsdam

Telefon 03 31/704 37 00
Telefax 03 31/7 0437 01

Niederlassung Hamburg
An der Bahn 4

22844 Norderstedt
Telefon 040/526836-0
Telefax 040/5229228

Niederiassung NRW
Karl-Kleppe-Strae 14
40474 Diisseldorf
Telefon 02 11/4 58 88 01
Telefax 0211/4 54 2918

Nisderlassung Sachsen
Geschwister-Scholl-Str, 5
04552 Borna

Telefon 03433/85 18 65
Telefax 034 33/851866

Niederlassung Stuttgart
AugustenstraBe 10A
70178 Stuttgart

Telefon 0711/6170 76
Telefax 07 11/62 1172

r

Inspections Certificate ace. EN 10204/3; 1B Registrier-Nr.: 13749
Certificate No.:
Datum/Date: 18.12.03
lhre Bestell-Nr.: 32172 Bestell-Datum: 18.09.03
Customer’s order No.: Date of order:
Unsere Auftrags-Nr.: 67492 Hersteller-Zeichen:
Order No.: Marking:
Priifgrundlagen: DIN 17456 Stempel des Werksachverstandigen:
Technical reguirements: AD2000/W2 10.00 Stamp by Work-Inspector:
" PK2

Werkstoff: Kennzeichnung: Hst/Wst /Charge/
Material: 1.4571 Marking: Abmessung

Pos. Menge Gegenstandund Abmessung Schmelzen-Nr. Probe-Nr,

Item., Quantity Article and dimension Heat-No, Tests-No.

Muffe, &hnlich 333 SOCKET
2 266 ST jedoch mit Anderung siehe 456708 30251
G2 " X288 MM
Schmelzen-Nr. Art.-Nr., '91200086A Erschmelzungsart:
Heat-No. - Analyse/Chemical Composifion Steelmakingprocess: E
%C % Sl % Mn %P %S %CR % MO %Ni %Ti %V %Cu %
456708 0,029 p,300 |1,700 (0,029 0,025 (16,68 2,05 12,220,350
Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties
Schmelze-Nr. Rp Rm A5 Z Hérte
Heat-No. [N/mm?) [N/mm?] (%] [%] Hardness
. 0.2% 1% : )
Anforderungen

requirements 210 245 500~ 730 35 50 130

456708 252 274 552 47 68
nektro-Test 10% 6.RB Bpectro=Test 110% without Prohleme

1. Besichtigung und Ausmessung: Chne B eanstandung
Inspection and measurement: No objection

2. Besténdig gegen interkristalline Korrosion nach DIN 50 914 /EN 10204
Intergranular corrosion test acc. DIN 50 914 / EN10204

3. Die gesteliten Anforderungen sind evfiillt
All requirements have been met, see enclosure

4. Anlagen/enclosures (...
5. Verwechsiungsprafung ........ % ohne Beanstandung

Es wird bestétigt, daB die Lief erung geprtift wurds und den
Vereinbarungen bel der Bestellannahme entspricht,

We hereby certi
tested and co

Edelstahisérdice GmbH

hatthe material described above has been
lie§ with the terms of the order contract.




' \ Dok-Nr.32 €20

CONFEDERATION EUROPEENNE ['ORGANISMES DE CONTROLE i TUV
Abnahmeprifzeugnis :
| : p c mg Pruf-Nr. ~ Ingpection No -~ 327340
hW@WhORG“B Ne de cartificat -~ N° di collaudo:
Certificat de Réception (EN 10 204-3.1. C Tell ~ Part ~ Partio - Parte:
Certificato di Collaudo Materiall , Biatt ~ Page - Pagina: 1
v Bentall-Nr~Order No= N2 da eommande -
Beatellar = Customer - Acheteur = Committente: N® delt'ordine:
Edelstahlservice GmbH 00022104400
Industriegebiet Sued ’
72172 Sulz v vom~-dated-date~in data: 07.10.03
Hersteller - Manufacturer ~ Fabricant ~ Produttore: Werkg=Nr.-Works No-N2 ugine-Commegag N
AB Sandvik Steel ’ 300-31469
Fack .

S-811 81 Sandviken
Prifgegenstand - Article — Prodult - Prodstte:
ROHR, NAHTLOS ‘
Prufgrundlagan/Anfordarungen * Technlea! specitications/Requirements = Spicitleations technigues/Exigencen ~ Norma dl controlio/Requlahti:

AD 2000-MERKBLATT W 2 10.00

Werkatoff - Material = Matidre -~ Matariale: entaprachend - according to - sulvent - pecondo: Ausgabe-Edition-Edizlone:
X 6 CRNIMOTI 17122 DIN 17458 07.85

Lieferzustand - Delivery condition ~ Etat de llvralson - Stato di fornitura: :
LOESUNGSGEGLUEHT UND ABGESCHRECKT

Erschmelzungsart~-Melting process~Procéds d’élaboration-Procadimanto di alaborazione:

Kennzelchnung - Marking - Marquage - Punzonstura Harstellorzeichen = Brand of the manufscturar =
1.4571 PK2 ] Marque du fabricant = Marchio del produttore: ,
SCHMELZE-NR. SANDVYIK
ROHR-NR. Stempel des Sachvarstéindigen - Inspectors stamp -

Ppinqon de {'axpert = Punzone dell’ ispettore:

1)

Umtang dar Liefarung - Extant of dallvery - Lista descriptive ~ Descrizione dalla fornltura:

Poe Ny, |Stilekzah! Schmulze-Nr, Prabe-Nr,

term No No‘ of pletes | Gaganstand ::l;'ﬂo o L":l :{o

Ne to | Ot i - - Tj 5 coulée 2 d’Aprouvety

e n::.- Romare poxel Article = Dégignation du produit ~ Tipo di prodotto NS ) e N :rrb ‘;!. o
1 3 |ROHR, NAHTLOS 456708 3

Da= 71 MM; S= 7,5 MM; L= 17,4 M
ROHR-NR. 1 - 3

LIEFERER: SANDVIK GMBH
HEERDTER LANDSTRASSE 229
405489 DUESSELDORF

AUFTRAGS-NR.: 105259/001

i

1341

Die gesteliten Anforderungen sind It. Anlagsn erfillt, ~

The requirements ate fulfillad &s per snnex. - Les conditions imposbes = N
sont tzﬂﬂl!ln suivant annexes, - | sisuitsti sono conforml sl requilsltl Bar Sachverath ga - The inepactor

siehlostl come da ellagatl. L'expeft T L'igpettor
Ort ~ Place — Liau — Localitd Datum - Date ~ Data Q/

Duesseldorf 29.10,2003
Anlagen: 1) Ergebnls der Priffungan Test results - Résultats des sxsels - Risultatl dalie prove
%ﬁ{;g;::;;’ 2) ABNAHMEPRUEFZEUGNIS EN 10204-3.1.B
Gpf. weitere Anlagen s. latzte Seite von Anlage 1 - For further annexas, if eny, see '-Nenke

ingt page of ennex 1 - Dang |p cas d'annexss complémenteires, volr derniire pipga da Pannexe 1 -
Nel cavo di slisgatl ultetlori, eonauiters 'ultima pagine dell’ sllsgeto 1




\

CONFEDERATION ELJROPEENNE D'ORGANISMES DE CONTROLE

Prif-Nr,

Ergebnls der Prifungen
Test results

Résultats des ezsale
Risultatl delle prove

1327340

Inspection Ne

Certifleat

No

No di collaude
Mechanlgche Prifungen - Mechenical tests ~

Boi-Nr. 32 020

Bl Bﬁe

TOV

Anlaga - Annex ~ Annexe - Allegato 1
Teil
Part
Partie
Parte
Egsals mécanlgques ~ Prove meooanlche

Blatt 1
Page
Page

Pagim_:

R | o e e YT PRy T o~ By
, * g PN a € o . 1e ~ Energle di rotture
:: :‘i:::y:s\\- g::: ::n‘.‘s;:uv::‘::' :::m::"lo . :; 3 ; E 3t § § o ‘éé 2=13/em1} ::m‘c::a:lmn‘m:n;:mn-ul strength
Eses 5-“555 & Bl . EEE 6 El3n) Kriat.Bruchentail - Cryst.proportion -
Dicka Bralts, © [ [ g'g ] éig‘; H _E's g Sol£8EQ gi g . hartie erigtalline - Froperzions oristaiit
Thlcknsss | Width, 8| g | 5|8 |£238|L8% 3 ST L Botpy e JEreltung - Expansion -
Epalsgour | iergaur, B{ 28| ¢ 5. |BHEE gigiéEEE“t§5§5§%Eb Hﬁ-mmﬂmh%uhnv
Spessore | Largh, ©@ £8 §§ T§ LSRRk ArASONFELSbuTREd G Durets - Durazea
. é ER g% Rm A 2 Ware ~ Velues - Valsura ~ Valort
mm mm od|&D8 [3& °c N/mm?* N/mm? % % i 2 3 Z/n
ANFORDERUNG
PROBENZUSTAND |LOESUNGSGEGLUEHT UNEYABGEECHRECKT
ZUGVERSUCH RPO. 2 LO=5D RPL.0
L 20> 190 4QOT >34 > 225
620
=============:======1===|====================== e e e e L Y T e =T
PROBENZUSTAND LOESUNGSGEGLUEHT UND ABGESCHREQKT
ZUGVERS#CH, ROHRSTREIFENPROBE
‘ ‘ RPO.2 RP1.0O
3 8,50 18,60 A| L | 01 24 242 552 |46,9 69 274
ERLAHUTERUNGEN ZU DEN SCELUESS&LN FUER ORT |/ [RICHTUNG / LAGE
A |= ANFANG (HIN ENDE DER WAT|ZLAENGE )
L |= LJAENGSH
01 = GHSAMTDICKE
SONSTIGE PRUEHUNGEN
RINGAUFLORNVERSUCH NACH DIN 50137
AN EINEM ENDE [DER HERSTELLUNGSLAENGEN
DEHNUNG,| EINSUENUERUNG |UNI BRUCHGHFUEGE |OBNE |BEANSTX UNG
BESICHTIGUNG: | OHNE IBRE NSjANEUNG
MASSKONTROLLE ;i OHNE [BEANS ANLOUNG
Ort ~ Place - Lieu - Localita Datum - Date - Data
Duesseldorf

TS

Der Sachverstindigs ~ The Inspactor
L'exp L'ighattore
: fL kl/

Wenke




FST\N DVIK

Edelstahlservice GmbH *y
Frau Roswitha Pajovic
Gottlieb-Daimler-Sty, 8

72172 Sulz

PRUEFZEUGNIS

Dok-Nr. 32 020
BL 4 v, s

Nr. A/03-252358 Rev 00
Datum-  2003-09-23 Sejte 1/2

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS gemaess‘
EN 10 204 3.1.B

INSPEKTIONSSTEMPEL
QA-TUBE

Kunden Referenz

Sandvik Referenz

Erschmelzungsart
Elektroofen

Kunden Best, Nr, Subs Mr. ABSMT Packzeﬁﬂ
61833 auftrag 11105259 35745 21593/54

2003~09~-22 || ABSMYT Nr. A.coda

300-31469 72
340-03159 EDELSTAHLSERVICE
! Materialbeschreibung Werkstoffbezeichnung
'HOHLSTAHL, NICHTROSTENDE Sandvik Wane
. SANMAC 4571 1.4571
DIK

Pruefgrundlagen/Anforderungen
DIN 174586
Ohne Wasserdruckpruefung

I

im Lieferzustand
- Verwechslungskentrolle.

Folg. Kontrellen/Pruefungen wurden ohne Beanstandung durchgefuehrt:
= Interkristalline Korrosionspruefung gemaess EN I503651~2, Methode A

30
LIEFERUMFANG ' j ‘
Pos Produktbezeichnung Schmelze Los  Stueck Kg
01 THB-SANMAC4571-71-56 456708 30251 3 234.0 V
71.00 X 7.50 '
Total . 3 234.0
PRUEFERGEBKISSE
Chemische Zusammensetzung (Gewichts®) .
Sthmelze ¢ Si Hn P s Cr Hi He
1456708 0.029 0.30 1,70 0.029 0.025 16.68 12.22 2.05
Ti N :
456708 0.35 0.014
{Zugversuch bei Rauntenmperatur
Streckgrenze 2ugfestigkeit Eruchdehnung
N/mm2 NX/mm2 B/mm2 4
Log Rp0.2 Rpl.0 Re A
30251 243 286 536 49

Qualitaetssicherung - Carl~Filip Lindahl/ QA-manager Tube & Pipe
. MTC Service / Certificates

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No. 556234-6832 VAT No. SE663000-080301

SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.cam mte_service.smt@sandvik.com

X 6 CRNIMOTI 17 12 2 1

J - T




\ Dok-Nr. 39 02 &
BLS v. &

SANDVIK PRUEFZEUGNIS  Nr. A/03353356—Rev-oh
B | |

Datum 2003-09~23 Selte 2/2

l

.~ Visuelle Besichtigung und Masskontrolle.

Waermebehandlung:
‘Loesungsgeglueht und abgeschreckt.

Die Anzahl der Pruefungen entsprechen den Zulaessigen Losgrbessen
in Fertigungslaengen.

Die gelieferten Produkte erfuellen die Spezifikationen und
Anforderungen der Bestellung.

Unsere Produkte sind entsprechend einem Qualitaetszystenm hergestellt, .
dass nach ISO 9001 zugelassen und registriert ist.

Dieses Zeugnis ist mit EDV erstellt und ohne Unterschrift gueltig

- M

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No, 556234-8832 VAT No, SES63000-060801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mic_service.smt@sandvik.com




gok-Nr.s,? © ao'
SANDVIK CERTIFICATE No. A/OQFES&,T%BV—J)O
— Date 2003-09-23 Page 1/2

Edelstahlservice GmbH oy - INSPECTION CERTIFICATE acc to
Frau Roswitha Pajovic EN 10 204 3,1.8 o
Gottlieb-Daimler-Str. 8

72172 Sulz

INSPECTION STAMP
_QA-TUBE

Customer References

Sandvik References

Customer Order Mo, Subs Mo, ABSMY Dispateh note
61833 order 105259 35745 21593/54
2003-09-22 || ABSMT Na. C.Code

300-31469 72
340-03159 EDELSTAHLSERVICE '

Material description T Steel/material Designations

STAINLESS HOT FINISHED HOLLOW BAR Sandvik W.nr

. SANMAC 4571 1.4571
DiN

[|% 6 crRNIMOTI 17 12 2

Steel making process . _
Electric furnace . I

Technieal requirements

ety T

EXTERT OF DELIVERY

{TEST RESULTS
Chemical composition (weight?)

It Product designation Heat Lot Pieces’ Kg
01 THB-SANMAC4571-71~56 456708 30251 3 234.0 §
71.00 X 7.50
|
Total 3 234,0
|
Heat ¢ Si Mn P 5 cr Ni Mo |
456708 0.029 0.30 1,70 0.028 0,025 16.68 12,22 2.05
Ti X i
456708 0.35 0.014
Tensile test at room temperature
Yield strength Tensile strength Elongation
N/om2 HR/pn2 N/nm2 Z
Lot Rp0.2 Rpl.0 Rn A
30251 243 286 536 49

Following controls/tests have been satisfactorily performed:

= Intergranular corrosion test acc. to EN I503651-2, Method A in
delivery condition

- Material Identification.

Quality assurance - Carl-Filip Lindahl/ QA-manager Tube & Pipe .
MTC Service / Certifiecates J

AB SANDVIK MATERIALS TECHNOLOGY Reg No, 556234-6632 VAT No, SEB63000-060801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smtsandvik.com mic_service.smt@sandvik.com
1




“ v,
, ! CERTIFICATE No. A/03-2523 0)
w 4 C Date 2003-09-23 Page 8/2

- Visual inspection and dimensional control.

Heat Treatment:
Solution annealed and quenched.

iThe number of tests are based on the size of the manufacturing lot
before cutting to finighed lengths,

The delivered products comply thh the specifications and
jrequirements of the order.

The material is manufactured according to a Quality system,
approved and registered to IS0 9001.

The certificate is produced wiﬁh EDP and valid without signature

L

AB SANDVIK MATERIALS TECHNDLDGY Reg No, 556234-6832 VAT No. BE£663000-050801
SE-81181 SANDVIKEN SWEDEN www.smt.sandvik.com mic_service.smi@sandvix.com




Annex to inspecﬁon certificate 3.1.B/EN 10204, No. . 03-252356'
Annexe de certificat de reception 3.1.B/EN 10204, No.

SANDVI K Anlage zum Abnahmepriifzeugnis 3.1.B/EN 10204, Nr.
.

Datum: 14. Okt 2003
Bestelier / Customer / Acheteur: Edelstahlservice GmbH

Bestall-Nr, . Auftraga-Nr,
Order-No. 61833 Order-Na, 105259
Ne, de No. de J'ordre

Priifgrundlagen - Technical spacifications - Spécifications techniques
DGRL 97/23/EG / AD2000-W2 / W10/ DIN 17458 PK 2

Abmessung! iMenpa; Stiek:

Dimansion: 71 x 56 mm Quantity: 234,00 kg Pleces: 3
Dimension: Quantits; |Pléca;

Kennzeichhung:

Marking: Sanmac 4571 / 1.4571 / AD2000-W2 / PK 2 1-3

Margué:

Chemische Zusammensetzung geman Herstellerzeugnis

Chemical composition as per manufacturer's certificate / Composition chemiqgue du fabricant
Schmelzen-Nr, / Heat No. / No. de la coulés: 486708 LOS 30251 o
Stackanalyss / Check analysis / Analyss d'essal (%)

[o} Sl Mn P S Cr Ni Mo Ti Cu - N
0,036 0,313 1,76 0,029 0,027 | 18,63 12,32 2,08 0,362
0,034 | 0,309 1,71 0,024 { 0,024 | 18,71 | 12,01 2,01 0,348
Mechanische Priifung - Mechanical tests - Essals mécanique
Prabe-Nr Prabenlage| Priftemperatur Y?:lznﬂ‘:: :z;' Festipkeit Dehnung Einschnlirung | Kerbachlagarbalt |  Harte
" TestNo, Posltien | Test temperature Limfte éla sﬂguo Tenslle strengih Elongation Reduction of Area | Impact strength | Herdness
Ne. de épravatie | Position Temp, d'essai 0,2% ?'o% Réslstance Alloangernent Striction Résiliance Duleid 3
Anferderungen
Requiraments 2 2 2
Exigencas °C Nmm? | Nimm? N/mm® A5% Z% Joule {SO-V
3
J
Sonstige Priifungen - Other tests - d'autres essais
Spektroskop. Jdenttitspriifung Wirmebshendiung
Spactroscopical test Hent treatment
Essai du specire Tralternent tenmiqua
Besichiipung u, Maiskentrolle Ringaufdomvensuch Rohr-Nr.
isual & dimensionef spection Ring exp. test tube-Na,
Inspectlon du material et contréle des Essal ds dilatation d'annenux tubs-No.
dimenaions out &l afectuss prélavég
Autweitversuch Rohir-Nr. Ringzugvers. Rohr-Nr,
’Drift expand, Test tube-No, Ring tensglon test tubs-No,
Essal devasamant tube-No, Essai de traction & fanneau tube-No.
Ringfaltversuch Rohr-Nr. Toleranzklagsse
Plsttening test tube-No. Tolarance class
IEssai d'spistissamtent tuba-Na, Catég de tolerance
interkristaline Komrasion ’ Sensibilisierung
lln(ergranulur attack DIN 50914 , o.B. Sensitization ireatment 700°C /12 h
Corrosion intercristalline Traltemeant de sensiblilstation .
Wasserinnendruckpriifung Ultraschallprifung
Hydrost pressurs test Mpa 80 , oB. Ultrasonic testing SEP 1815 100% , o.B,
Essal hydmullqus Contrble par ulrasons
Wirbelstrompriifung
Eddy current testing
Eswal de Courant de Fousault

Wir bestatigen, dafl die gelleferten Produkte die aufgefiihrien Prafgrundlagen / Anforderungen erfillien,
We certify that the dellvered praducts camply with the tschnical requirements as detalled here in.
Nous confirmons que les prodults iivrés remplissent les exigences st lss conditions de controlé mentionées cl-dessus

Dieses Zeugnis ist mit EDV erstellt und ahne Unterschrift gliltig, ]m" l ]Jl ’l l ’ “Il]" ’ Il
This certificate is produced with EDP and valid witheut signature,
07441387

Ce ceriificat, établl parinformatique, est valabls sans signature,

SANDVIK GmhH Werksachverstandige: Dr. Michael Biermann

40548 Diisseldorf
Heerdier Landstrate 229-243




| TYCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO,, LTD.  Tel: (86) 0755-84736338
Danzhutou Village Industrial Zone, Buji, Lung Gang District, Fasx: (86) 0755-84736074

Shenzhen, PRC. E-mall: fyconsz@szonline.net

AD-Merkblatt PED 97/23/EC

WO/TRD 100 With the cbnsent of'TUV-Rheinland eV, Certificate -No.
Inspection-No. 53002628 01 202 CHiQ-01 0003
. Date 15.08.2001

Inspection Certificate Date 26.00.200f

(EN 10204 - 3.1B)

- Certificate- No: PJ38201/0045

Customer Gustav Mankenberg Order-No. 30411
Armaturenfab Dated 16/10/2003
Article Casting '
Description  SITZSTUCK PN10-40 Works-No. PJ382
G2/DN50 Dwg.-No. 0900002ZA, 0900002ZA-3
Quantity 370 Pcs Unit weight - 0.584Kg
Material according to 14408 DINEN102134  Edition 1996
Technical requirements AD (2000)-WS5, DIN EN 10213-4, DIN1690 PART10,
' QUALITATSKL D
Marking | Grade of Material, Nominal Pressure, Diameter, Heat-No., test stamp
Melting process High frequency furnace melting
State of delivery 1080°C 3hr quenching
Workinspector stamp @ ~ Meltermark TYC
Location of delivery SHENZHEN, CHINA Date 05/02/2004
Workinspector \
A
(CHI BING TAI)

Additional remarks
- The requirements are fulfilled as per annex
- TOV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Test results (Total 1 page)




‘ Dok-Nr. 4O 303
BL. 2 v. 9
Annex 1 to Inspection Certificate-No.: PJ38201/0045

Test Results

7. Inspection and measuring IZ, 5. 1.K.-Test acc. to DIN 50914 E
2. Surface crack test [ 6 Tensiletest DIN EN 10 002 |
3. Radiography test E] 7. Impact test ISO-Probe DIN EN 10045 E
4. Test for mix up E 8. Hardness test DIN EN 10003-1 [:]

Manufacturing requirements are satisfied
NANAAA ANAANAAAANAA

Chemical composition acc. to cast ~ ) ’

HeatNo. |Quantty | C% | 8% 1 Mror P% | 8% | Ni% | cr% | Moo

1.4408 (DIN EN 10213-4)( <0.07 s15 s15 | 50.040] < 0.030 | g~12 18~20 2~2.5

X 103K301 - 116 0.037 | 0.829 0.897 0.030 0.008 9.995 18.151 2.206

103K302 119 0.045 0.772 0.854 0.031 0.005 9.533 18,375 | 2.224

103K303 120 0.037 0.707 0.717 0.028 0.004 9.862 18.182 | 2,153

- B03E555 16 0.029 0.818 0.873 0.031 0.008 | 10.014 18.244 | 2275

Mechanical test (Remarks: Test-No. from to “FT + Heat-No.”, and test at +20°C)
Sample |Tensile Strength Yield Point Elongation | Hardness Impact Strength [
Test-No.  |Quantity N/mm? Nimm?® | Nimm? | (l=5do) HB-30 Value

0.2% 1% % 1 2 3 xn
1.4408 (DIN EN 1021 3-4) 440~640 - 2210 230 - 260 260 260 260
FT103K301 1 519 294 43 168 163 140 157
FT103K302 1 502 270 39 159 158 161 159
FT103K303 1 535 ) 273 43 164 140 180 161
FT503E555 1 522 273 41 146 144 173 154

Page 1
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Dok-Nr. “-f-&,?_z{* i
B.L 4 v. 2

TYCON ALLOY INDUSTRIES (SHENZHEN) CO.,LTD.  Tel: (86) A0755-84736338
Danzhutou Village Industrial Zone, Buiji, Lung Gang District, Fax: (86) 0755-84736974

Shenzhen, PRC, : E-mail: tyconsz@szonline.net

AD-Merkblatt
WO/TRD 100

Inspection-No. 53002628
_ Date 15.08.2001

Inspection Certificate

PED 97/23/EC
Certificate —=No.

01 202 CHIQ-01 0003
. Date 26.09.2001 .

With the consent of TOV-Rheinland eV,

(EN 10204 - 3.1B)

Certificate- No: - PJ38201/0045

Customer Gustav Mankenberg Order-No. 30411
Armaturenfab Dated 16/10/2003
j Article Casting
Description SITZSTUCK PN10-40 Works-No. PJ382
’ G2/DN50 Dwg.-No. 0900002ZA, 0900002ZA-3
Quantity 370 Pcs Unit weight 0.584Kg ‘

Material according to

Technical requirements

Marking
—
> Melting process

State of delivery

Workinspector stamp

Location of delivery

1.4408 DINEN 10213-4 Edition 1996

AD (2000)-W5, DIN EN 10213-4, DIN1690 PART10,
QUALITATSKL D

Grade of Material, Nominal Pressure, Diameter, Heat-No., test stamp
High frequency furnace melting

1080°C 3hr quenching

@ Melter mark TYC
SHENZHEN, CHINA Date 05/02/2004

Workinspector Cé/f \
N —

Additional remarks

(CHI BING TAI)

- The requirements are fulfilled as per annex
C>— TUV Rheinland renounced the counter-signature by letter dated Dec. 22, 1999

Annexes: 1) Test results (Total 1 page)




Bok-Nr, ¢ °5.451.
BL 2v. 2 |
Annex 1 to Inspection Certificate-No.: PJ38201/0045
) | Test Results
1. Inspection and measuring | E 5 L.K.-Test acc. to DIN 50914 [Z]
2. Surface crack test - [Y] = 6 TensletestDINEN 10002 @
3. RadiographyAtest IZ] 7. Impact test ISO-Probe DIN EN 10045 EI
4. Test for mix up E 8. Hardness test DIN EN 10003-1 D
. Manufacturmg requrrements are satisfied
% NAAAANNAAAA A /\/\/\/\/\/\;\/\/\/\/\/\/\/\/\f\f\/\ NNINONANAAASIAN NONASNIAN AN

MAAAAA M\{\;\A/\N\A:’\«’\A"‘v"»(\"\/\/\f A A

Chemical compos:t;on ace, to cast

Heat-No. ,Quantity_ C% Si % Mn % P % S % Ni % Cr% Mo %
1.4408 (DIN EN 10213-4)| <007 | <1.5 s15 [ 0040 50.030 | 9~12 18~20 [ 2~2.5

103K301 116 | 0.037 | 0.829 | 0.897 | 0.030 0.006 | 9.995 | 18.151 | 2.206
103K302 119 0.045 | 0.772 | 0.854 | 0.031 0.005 | 9.533 | 18.375 | 2.224
€ 103K303 120 0.037 | 0707 | 0.717 | 0.028 | 0.004 | 9.862 18,182 | 2.153
503E555 | 15 0.029 | 0.816 0.873 | 0.031 0.006 | 10.014 | 18.244 | 2,275

Mechanical test (Remarks: Test-No. from to *FT + Heat-No.", and test at +20°C)

\//

Sample |Tensile Strength Yield Point Elongation | Hardness Impact Strength [J)
Test-No.  [Quantity N/mm? N/mm? | Nimm? | (lr=5db) HB-30 Value

0.2% 1% % 1 2. 3 Zn

14408 (DIN EN 10213-4) 440~640 - 2210 230 - 260 260 260 | 260
FT103K301 1 519 294 43 168 163 140 157
FT103K302 1 502 270 39 159 158 161 159
FT103K303 1 535 273 43 164 140 180 161
FT503E555 1 522 273 41 : 146 144 173 154

Page 1




< v [DokeNr. 40 507 |
e BI. /l V. S
DIN EN 1SO 8002 ’

AD-WO TRD 100
gem, VD TUV MBL 1253/1
AD-2000, PED 97/23/EG

Ed_elstahlservice

i N :
-- Sulz am Neckar

Sulz - Stuttgart - Borna - Disseldorf - Potsdam - Norderstedt

Edelstahiservice GmbH, Industriegebiet Kastell, 72172 Sulz a, Neckar

Mankenberg GmbH
Industriearmaturen
Postfach 32 30
23581 Liibeck

Industriegeblet Kastell

72172 Sulz a. Neckar

Telefon 074 54/96 80-0
Telefax 074 54/96 80-90

Intemnet: www.edelstahl.de
e-mall: info@edelstaht.ds

Niadetlagsung Berlin
Tuchmacher Str. 48b
14482 Potsdam

Telefon 0331/7 0437 00
Telefax 0331/7 043701

Nlederlassung NRW
Karl-Kleppe-StraBe 14
40474 Diisseldorf
Telefon 0211/4 58 88 01
Telefax 0211/4 5429 18

Niederlassung Sachsen
Geschwister-Scholl-Str, 5
04552 Borna

Telefon 03433/8518 65
Telefax 034 33/85 18 66

Qs™ 1007

Niederlassung Hamburg Niederlagsung Stuttgart

Al ; iqiha insi i \ An der Bahn 4 AugustenstraBs 10A
Auszugswelse Abschrift (Original steht zur Einsicht zur Verfugung) 22844 Norderetedt 70176 Sttt

s . Telefon 040/52 68 36-0 Telefon 0711/6170 76
Abnahmepriifzeugnis gem. EN 10204/3.1 B Telefax 040/5229228 Telefax 0711/62 11 72
Inspections Certificate acc. EN 10204/3. 1B Reglstrier-Nr.: 13547

. Certificate No.:
Datum/Date: 16.04.04

lhre Bestell-Nr.: 40380 Bestell-Datum: 03.03.04
Customer’s order No.; Date of order:
Unsere Auftrags-Nr.: 88380 Hersteller-Zeichen:
Order No.: Marking:
Prifgrundlagen: DIN 17458 Stempel des Werksachverstandigen:

Technical reguirements: AD200 0/~ w2 - Stamp by Work-Inspector:

Werkstoff; 1.4571 Kennzeichnung: ;Igt/Wst/Charge/
Material: ) Marking: messung
Pos. Menge Gegenstand undAbmessung Schmelzen-Nr, Probe-Nr,
ltem. Quantity Articleanddimension Heat-No., Tests-No,
Muffe, Ahnlich 333 SOCKET
1 1142 ST jedoch mit Anderung siehe 205992 204-1
G 1/4" X 14mnm
Art.-Nr. J91200016A
Schmelzen-Nr, ; Erschmelzungsart;
Heat-No. Analyse/Chemlc'a!Composltlon Steelmakingprocess:
%C %8Sl % Mn %P %S %CR % MO %Ni %Ti ) %V %y, %
RP059S2 0,040 0,460 1,670-0,026 0,007 16,56 p,07 12,28 10,480
Mechanische Eiggnschaften/Mechanical Properties
Schmelze-Nr, Rp Rm A5 : Z Harte
Heat-No. [N/mm?] (N/mm?] (%) ’ [9%)] Hardness
0,2% 1% .
Anforderungen 245 | 500- 730 35 50 130
requirements | 210 )
059592 314 340 635 49
Spektro-Telst 10% o0.B., SpectrolTest 10% without Prgblems

Es wird bestitigt, daB die Lisferung geprlift wurde und den
Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht,

1. Besichtigung und Ausmessung: Ohne B eanstandung
Inspection and measurement: No objection

2, Bestéindig gegen Interkristalline Korrosion nach DIN 50 914 / EN 10204
Intergranular corrosion test acc. DIN 50 914 / EN10204

3. Die gesteliten Anforderungen sind erfiilit
All requirements havepeen met, see enclosure

4. Aniagen/enclosures (...) 10
5. Verwechslungspriifung ........ % ohne Beanstandung ) .

hat the materlal described above has bee n
tested and comgpliek with the terms of the order contract,




! !
= SANYO SPECIAL STEEL CO.,, LTD.

3007 ' ”alcaS( Ir 3, St Ilkall\ﬂ kU, I leJ" Japa“

&8

. . Prif-Nr. : 030821-204
Inspection Certificate 3.1.0 ¥) Coriticate No,
hach DIN EN 10204(DIN 50049)
according to DIN EN 10204(DIN 50049) ET7878
Besteller; -  BestelNr. :  S3719.A
Customer Order No.
Prifgegenstand: Mahiflose rostfreie Stahlrohra Werks-Ny, - D5-0530 (1ﬁ1109)
Inspected Article Job No.
Anforderungen : AD2000-Merkblatt w2 , DIN 17458, DIN 2462 D3/T3 DIN EN 1SO1127 D3/T3
Requlrements :
Werkstoft: X6 CiNiMoTi 17 122 entsprachend DIN 17458 Ausgabe Juli.1685
Material Grade according to Editlon
Ausfilhrung: h '
Delivery Condition
Erschmelzungsart: E
Melting Process
Kennzeichnung : DIN 17458
Marking Tube No, : 1-78
Werkstoft:Nr. : 44571 ‘ ~ Zeichen des Lieferwerks : CD
Material No. Works Brand Mark
’ s Stempel des Werkssachverstindigen : I-N
Delivery Condition : h.S Works Inspectors Stamp
Schmelze-Nr,
Heat No, Works inspector's Stamp for NDE : g‘s
Test.Class: 2 .
Umfang der Liefarung ;
Extent of Dalivery
I
Pos.-Nr. | Gewichtn Gesamtltinge ] Gegenstand Schmelze-Nr. Probe-Nr.
Item No, Welght TotalLength Article Heat No, Test No,
i kg m ' Rohr g mm T
204 577 520.260 i 18,00 x 3.00 205892 204-1
! (6.670-6670)
) ‘ Tube No, ; 1-78
Ergebnis der Priifung : '
Result of Inspection
Die gestellten Anforderungen sind it. Anlage erfillit.
Tha requirements are fulfiled as per enclosures. 87753361
HIMEJI, den
16.09.2003 - Sanyo Special Steel Co.,Ltd.
Der Werkssachverstﬁndige
Anlagen : 1) Ergebnis der Prufungen. Works Inspector .
Enclosures Test Results,

2) Abnahmeprilfzeugnis B :
fir zerstérungsfreie Warkstoffprifung, .
inspection Centlficate B for Nondestructive Examination - v/a -
¥) Ausgestellt im Einvernehmen mit dem TOV Bayern e, V, (28.01.82)
lssued with agreemant of TUV Bayern e.V. (28.01.82)
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustindigs TUO kann aufgrund des Schrelbens

des TOV Bayern vom 413.09.82 verzichtet warden. )
Countersign by TUO cah be walved according to the TUV Bayém lefter from 13,09.82 KE - 10




Dok-Nr 4 GE O]

B.3 v. & '
’ SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD. Blatt ~1=VoR 7
3007, Nakashima, Shikama-ku, Himef, Japan Sheet  of
. 44 Anlage 1
y Enclosure
Test sul ProtNr, : 030821-204
Results Certificate No,
1, Besichtigung und Ausmessung : in Ordnung 2. Zugversuch : s, Tafel =Tvers
Dimenslonal and Visuat (nspection ' Tensile Test
3. Wasserqruckprumng: - 4, uttraschallprufung: 8. Anlage 2
Hydraulic Pressure Test Ultrasonls Examination
5. Technologische Prifung : 100 % derRohre 6. Wirbelshomprﬂfung (SEP 1925): in Ordnung
Technologic;l Test ) : (Eddy Current Examination)
Ringfaitversuch : in Ordnung Ringzugversuch: -
Flattening Test Ring Tenslle Test
Ringaufdornversuch (Aufweitung mind. 40% des lnnendurchmessers) HEN
Ring Expanding Test (Expanded by min, 40% of Inslde dia.)
Aufweitversuch : _
Drift Expanding Test
Abmessungen des :
Probe.Ng Probestabes mm | 0.2-Grenze {1%-Dehngrenze Zugfestigkelt Bruchdehnung
‘ Dim. of specimen Procf Stress Proof Limit Tenglle Strength Elongation
Test No, @  Dicke Nimm? N/mm? Nimm? %
Dla  Thickness | Rp0,2 Rp1.0 Rm A5
Auforderungen S 210 S 245 500 Sy 35
Requirement - - 730 -
204-1 17.86x2.94 314 340 635 49
1
]
Chemische Analyse (Gew, %)
Chernlcal Analysls (Welght %)
c Si Mn P S Ni Cr Mo Ti Cu
§ lyse max. | max. | mex. | max. | max. |10.50 |16.50 200 | 5xC%
Richtanaly:
Specification 0.08 1.00 2.00 0.045 |0.030 [13.50 | 1850 2.50 0.80
Schme(ze A
Heat 205092 |004 |046 |167 |0028 0.007 1228 [16.58 |2.07 |D.48
Stilck
Check

Das Material ist bestindig gegen interkristalline Kerrosion gema DIN 50914,

The Material Is resistant against Intergranular corrosion according to DIN 50814,
Losungsgegloht 1050 “CMasser
Solution treated °C/Water
HIMEJ, den  16.09.2003 : Sanyo Speclal Steel Co.,Ltd,

duia

Der Werkssachverstiindige

Works Ingpector

Dle Priifung auf Werkstoffver-wechslung gem,
DIN 17458 Pkt. 6, 5.17 : ohne Beanstandung,

Y, Dodarids

KE- 11
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. SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD.

3007, Nakashima, Shikama-ku, Hime]l, Japan

o

' Dok-Nr.Lro 507
Bl. 4v. & ‘

Blatt 1 von 2

o 3 1 BX) Sheet of

Inspection Certificate 3.1.8 X)
nach DIN EN 10204(DIN 50048)

Anlage 2
according to DIN EN 10204(DIN 50048) Enclosure
" . Praf-Nr. 030821-204
Zerstbrungsfreie Werkstoffpriifung Certificate No.
Nondestructive Examination ET7878
Besteller ; Bestell-Nr. ; §3719-A
Customer Order Na,
Prifgegenstand ;- Nahtlose Rohre nach  pIN 17458 Werks-Nr . D5-0530 (121100)
Inspected Article ‘ Job Ne.
Werkstoff: X6 CMNiMoTi17 122 Ausflhrung: h
Material Delivery Condition
Pritfverfahren : Ultraschall
Examination Procedure
Prifanforderungen : AD2000-Merkblatt W2, SEP 194§
Examination Requirement
Kennzeichnung : DIN 17458 Zelchen des Lieferwerks : CO
Marking Works Brand Mark

Umfang der Pritfung : 100 %
Extent of Examination

Stempe! des Werkssachverstandlgen

fir zerstérungstreie Prifung :
Works Inspector's Stamp for NDE

B

Pos.-Nr. | Stiekzaht Gesamténge Abmessungen Schmelze-Nr.
temNo. | ° Pieces Total Length Dimensions Heat No.
“m|Rohr g T mm i
204 78 520.260 18.00 x 3.00 2059892
Datum der Abnahme ; 13.08.2003

Date of Inspection

Ergébnis det Prifung :
Examination Results

Die gestellten Anforderungen sind erfulit.
The requirements are fulffiled,

HIMEJI, den
16.09.2003

%)  Ausgestellt Im Einvernehmen mit dem

i

Sanyo Special Steel Co,,Ltd.

Der Werkssachverst&ndige flr zerstérungsfrele Prifung
Works Inspector for Nondestruative Examination

K

Issued with agreement of TUV Bayern e.V.(15.04.82)

TOV Bayern e.V.(15.04.82)

KE-12




{1Bl. 5~ v, S

- SANYO SPECIAL STEEL CO., LTD.  siat 2 Mo
: ””" ! “ ," , I , ,’ ,, 3007, Nakashima, Shikama-ku, Himej, Japan Sheet of
7753304

oo Anlage 2
Hugaben gan W@me Encisure
Prof-Nr., 030821-204
Certificate No,

ET7878

0]
Details of Ultrasonic Examination

‘Fabrikal und Typ des Profgerites :

Examination Equipment KS 3000, Fa. Krautkramer

Profanlage Nr. :

Testing Apparatus No., 1(6141T7B)
Proftechnik : ) ‘

Examination Technique Tauchtechink, Impuls-Echo-Verfahren mit 2 Prifképfen
Profbereich :

Exemination Range Ganze RohHange

Einstelldaten
Calibratlon Data

Translationsgeschwindigkeit

{ Speed of Reetilinear Movement 12.0 m / min
Rotationsfrequenz ;
Frequency of Rotation 20.0 Hz
Impulsfolgefrequenz :
Pulse Recurrence Frequency 2000 Hz
Impulsdichte :
Pulse Density : 0.84 mm / Impuls
Registriergrenze :
Recording Level Testfehler nach SEP 1915
Bemerkungen : '
Remarks ¢ 1800 X 3.00 , Testrohr-Nr, : 1-187
Profkspfe
Probes
Typ :
Z4KL20, Fa, Krautkramer
Type L2 Krautk
Frequenz : AMHz
Frequency
Einschalltichtungen : . .
Seanning Direction beide Umfangsnchtuﬁgen
Ankopplung :
Couplant Wasser
Referenzfehler Lange (mm) Breite (mm) 'l’:)e:at lSmm)
Reference Reflecter Length Width ) (23 3)
Langsfehler auBten
External Longitudins! Notch 250 0.50 0.21 022 | 020
Langsfahler innen '
Internal longhtudinal Notch 25.0 0.50 0.20 0.20 0.21

KE-13




ABNAMMEPRUFZEUGNIS

INSPECTION CERTIFICATE

MIT 20STIMMOYNG DES TOV RHEINLAND E.V,
DER TUV RHEINLAND HAT M
WE 373 F AQF DIE GEGENZEICHNUNG VERZICHTE?D

I? SCHREIDEN VoM 04

BL 4 Vv. 2 i
SUMITOMO METAL INDUSTRIESE o0,
STEEL TUBE WORKS
1, NISHIN

ZEUGNIS=NR.
. CERTIFICATE NO.
~WE373F VOM 15.5.1080
12,1987,

\GEM, EN 1024 BESCHEINIGUNG UERER WERKSTOFFE=3, 1B)

LIBFERANT - SHYIPPER: SUMLTOMO
EESTELLER ~ CUSTOMIR:
ZESTELL-NR,

WERKSTOFF =~ MBTERIAYL:

« CGRDER KO.:
FRUFGEGUNSTAND - ARTTCLE iANTIOSE ROHRE AUS NICHTROSTENDEN STAHL

X Z CRNIMC 1§ 14 3

SEAMLESS 87
FRUPGIUNDLAGEN - SFECIFICATION:AD

Dok-Nr.’-M o Z.

P OYYEST94% :

CORPORATION 057 KEQ 4447 5 3P1X5248603

'AINLESS STEEL TUBE (COLD FINISHED)

-MERKBLATT W2/ AD-MERKBLATT W10 2000
DIN 2462 D3/%3

ENTSPRECHEND = AGCORDING TO:
DIN 17458 (PRUEFKLASSE 2)

ERSCHMELZUNGSBRT - MELPING PROCESS: E

WARMEEZHANDLUNG - HEAT TREATMENT:1050'C MIT WASSER
FROCESS OF MAMUFACTURZ :FULLY KILLED/RIMMED 1FULLY

KANNZEICHNUNG - MABKING

WERKSTOPE = MAYVIRIALY
1.4435 TEST GLASS 2 3 H
T, TUBE NO., HEAT NO.

AUSPUHRUNGRART ~ DELIVERY CONDITION# E

AUSGAEE ~ EDITION:
1988

ABGESCHRECKY - H.q.

KILLED STEEL

HERSTELLERZEICHEY - BRAND OF THE MANUFACTURER: (;}‘) ;

STEMFEL DES WERKéSACHVERSTRDIGEN ~ STAMP OF WORKS INSPEC
JMEANG DER LISFBRUNG - EXTENT OF MATERYAL DELIVERY .

O-CHO, HIGASHI-MuKny 1 0.
RMAGAYAKY, JARaN

BLATY-R

SHEEY w0

S,

Y
.
D
»
3

!

OT.:

i+

[WERKS~NR, |A. L. #.D. LANGE STUCKZAHL | GESAMTE LANGE GERYTET
[WORK MO, [O.5. (mm) |[W.7. (mm) LENGTH NO.OF PGS, |TOTAL LENGTH(n) |weidar( 4
{OYYEBTS4 44,850 2.80 . 5M-7M 24 152,60 i
[WERKS-NK, | SCHMELZE-NR, |LOS-NR. | PROBE-NA TROIR-TR-
WORK NO. |HEAT NO. LOT ¥O. |T.P.¥O, BIECE NO. :
_OYYEBY94 | D362boL 1 [a0i7i A01/71 - Af1/24 ‘
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG ~ CHEMIGAL COMPOSITION(S) .
! it C S8i Mn P 8 € NL Ho YL LiLADLE ANALTSTH
| Ml YR R W2 3 #3 W €2 wp : ‘ ‘
v MING Lb = e T TLTTITN0 128 26 Y2t X10 |
‘ MAX, L; 30 10 20 45 25 188 150 30 *%: %1000
{CAMEL B . :
JIERT ND, i : ;
H3ICA001 L 20 1429 0 1vr 12928 ;
UBVEREUCH (EBX KT) - TENSILE 7EST(AT R.T.) N
, ' PRCBENRBMESSUNG = | %2 RP 1.0 RM [A-EL,[¥3 MESSLARGE = & 1 Pl
; | DIMENSION OF T.P. (mm)l 0.2 |1%P.S,| T.8. | GL=A Bm5 . 65430 o \
! ’1; DIGKE BREITE ¢ | N/mmt AN/mm” N/mmt *3 leg 0.2=RP).2 - 0.2%P.5. '
‘ i LOKNESS | WIOTH o TS B 4; *1 RICHTUNG - DIRECTION |

N L - - - L:LANGS - LONGY. i
: MAX. L. ~ - - - 690 - NG ,__
DUORE-NR, E
T.P.NO, _ &
2171 L. 2.56 44,41 298 337 | 623 | s L

ME GESYILLTEN ANTORDERUNGEN SIND ERFULLY,
~ THE REQUIREMENTS 2RE FULFILLED.

BRY - LACATTON
JARAN

AMAGASAKT,

DATUM - DATE
18.MAR. 2004

DER WERKSSACHVERSTANDYGE
WORKS INSPECTOR

W AP

PRI N

RS,



‘-

Dok-Nr. 47 057
Bl. 2 v. 2

' SUMITOMO METAL INDUSTRILS, o,
' ) . STEEL TUBE WORKS :
/

ABNAHMIEPRUFZEUGNIS

' ' NISHINO~GHO ASRI-MUKOT MY ,

INSPECTION CERTIPICATE AMgt;A'sz‘xfo‘32@50‘“?%
ZEUGNIS=NR, i OYYES7 947 "BL-’\TT"Né?.. H
CERTIFICATE NO. SHEET Nb.

MASSKONTROLLE UMO BESICHTIGUNG - VISUAL INSPECTION AND DIMENSIONAL GHECK:o.B.
VIRWECHEELUNGSERUFUNG ~ MATERIAL IDENTIFLGATION:O.B,

WUTRASCHALLERUNUNG - ULPRASONIC INSPECYION:O,B, (100%NACH-AS PER SEP1915)

W {RBELSTROMPRONUNG ~ FDDY CURRENT INSPECTION:O.B, (1008NACH-AS PER SEF1LO25)
WIRROSICNSPRUFUNG = CORROSION TRST!0.B. (NACH=AS PER prN 50914)
T'3CHNOLOGISCHE PRUFUNG - TECHNOLOGICAL TEST:0.B,

PQUFVER?AHREN » PEST MATHOD : RINGAUFDORN VERSUCH - RING EXPANSION ;

L

PAUFGRUNDLAGEN - SPECTFICAPION:DINZA62/EN IS01127 o D
CERTIFIED ACCORDING 70 PED97/23/EC, ANNEX I, PAR. 4.3 BY TUV ANLAGENTECNTK GmbK (NOTIFIRD
BIDY, ID-N6.00315:, : : :

i ;
i i
; L
.i :
B of
$s
) ®
i g
i o |
i i
i 1, |
1
| -
! i |
2 i
: ¥
i i
|
i ¥
: :
s :
[IE GESTILLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFULLT. . , ; e
~ THE ZEQUIREMEN®S ARE FULFILLED, , DER WERKSSACHVERSTANDIGE | i
A WORKS INSPECTOR i 7
R1-LACATION DATUM = DATE . / i ”
PMEGRSPKI, JTAFAN 19.MAR. 2004 %’J%;q:m._, g R
pr. - o - » e "l
GESAMT SEIT: 2




e

Umstempelbescheinigung e Certificate

INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Teile wurden von dem unterzeichneten Umstempelungsberechtigten umgestempelt,
The following parts have been stamped by the un

dersigned inspector.

Art und Abmessung

Alte Kennzelchnung
Kind and dimensions

Neue Kennzelchnung
Old distinguishing marks

New distinguishing marks

Blech / plate 2,0 1.4404

~ Coil | 27 460 54
2,0 x 202

o)

Entsprechend dem Zustimmungsschreiben des Technischen Ubenuachungs-Verelns Norddeutschland e.V, wurde/n vom i
Unterzeichneten am heutigen Tage nachstehende/s Teil/s umgestempelt:
Ace. fo the approval letter of the Technischer Ubarwachungs

-Varein Norddeutschiand e.V., the following items had been remarked
today by the undersigned:

Nebsn den neuen Kennzeichen wurde der Stempel eingeschlagen,
Beside the new distinguishing marks there is following stamp:

Die Teile sind bestimmt fiir: ; w
The parts are intended for:

MANKENBERG GmbH

Industriearmaturen

J

|

i

!

|

|

& i ;
ﬂﬁ-%}m -
i

;

|

I

!

|

i

Umstempelberechtigter -Inspector

Lﬁbec[(, den 13.05.2004

_ WIR REGELN DAS SCHON

Mankenberg GmbH Commerzbank, Lubeck: BLZ/Bank code 230 400 22 . Kto-Nr,/Accono. 755 702 Geschéftsfahrer/General Manager:
Spengierstrale 99 « D-23556 Liibeck IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230 Dipl.Ing. Axel Weidner
Postfach/P.0, Box 3230 - D-23581 Liibeck Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 . Kto-Nr,/Acc.no, 1212 38-205 Handelsregister Libeck HRB 88

Tel. +49-451.879 75 0 Fax +49-451-B79 7599  IBAN DEBO 2001 0020 0121 2382 05 . SWIFT PBNKDEFF200
e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  UStIdNr,/V.AT, Reg. No. DE 135082713 + StNt,/Tax-no, 22 290 03520

DIN EN 150 9001




Dok-Nr. Lo égz

IBL 2 v,

‘ Sertloats No, Pega
. Bl, ., nth, :g.
() AvestaPolarit - Bk (A puis

BIAINLEES

4 950000/001  1gon

ABNAHMEPR
DIN EN 10204 3. JG-gI(AD 2000-w2) 09.07, 03

Dalvery wdress, Emplinger, Lleu de Ikrelaon LER A . '

VES’I‘A.POLARIT SERVICECENTER GMBH AVESTAPOLARIT SERVICEC«EN‘I‘ER GMBYH

HANS -BOBCKLER ~ “8TR, 36 V . o

DE-47877 WILLICH : §§N47877CKD§§L9'¥§H 36

BR DEUTSCHLAND " BR DEUTSH SCHLAND
Requl gan, Exig o m%lu Your erder, Ihva Bas -

2oog- KBL. W2 DIN 17441 02.97 e

ASTM RA240-02 - 30573

ASME §g33 DPJAA%T A 8EC, IT SA-240 a02 41 1
Ab 2003 ) - MERKBLATT W 10 BSS3 ‘
Produst, Erzaugniviorm, Produl udel.nul urey . or's g1
BAND , NICHTROSTEND Sn. sl (5 |EEamm - AoD R .
ot b, 28 B AN LIGIND) =
Qrada, Warkstoll, Nuanos Tol ul

Marka, Verendzanhun, Maxuss

1.4404 TYPE. 3161 17-12-02 10258 @
Marking, Kennzelohnung, Muguege . - = 5 . -

1.4404 2B - 104988
Hm‘. Eg‘.’“ ;%1%;.‘;‘:,?& N Sixe, Abmassungen, Oimenalona ) m"’ Yolght, Gaviaht, Pokiy :g;gbmm
1 6 27469 4 2,0 X 1500 My . . 8000 Xa- 2B
A022 &0264 - 2.0 »\'201%%
Chmc n.oN{ Chemlssl composilon, Chamisoha Zusemmenesiziing, Compoalion messakues
Couy ¢ 8 Mn P 8 Cr Ni MO N
% % % % % % % . % %
27469 0,016 0,38 1,37 0,027 0,002 16,7 10,2 2,09 0,030
Lne [ Mschaniowl properiis, sharizhe Eounishatey, Cusiaralaumsmisar - o e
Uano  fLoaelion ™ Tp0.2 2 ' AB0 Burass ERPR
G B | Moo A3 |30 | ag HVL0 ggvzooo-woy 100 DURCH
1 B 276 307 560 66 59 55 163 ZICH’I‘ AUF GEGENZEICHNUNG
‘ 9 6 56 145 ZERTIFIZTIERT
A 265 294 556 6 0 | ARuCE %INI
é%é%a ERPEbTeSantnics
TELE BUR B

DROCK
e A e
smzn.m:f KENN-NR. 0045

! Cantrele t'idembioation 0.8 A= Beghnnalng / Anleng / Desut
::::YM“; nvm “.’:fb.,'?ﬁm"" e 0.5, € End/Enda Fin
Tesl of Inforgran. coftos, Profung aul Interkriat, Kones, Teat da oamvos, Intaroriat, 0.B,

DIN EN IS0 3651-2 : GENVRGEND

w. wﬁ!y Hu! m ﬁovo mantioned producte comply wih
NFA CNg 171 I 62 0 er bumbun, deas mk%m den Vereinbarurgen der
ﬁ'wo eorﬂﬂom quuF 5 foxdule lnummc okimu- eont

md. nn oarﬂiMh made bywnueuod ADP-oymm

.
e s "“.,.:."m ohna ummhn& pnmg

412 $ 1408 pas
&’mouuutwmom el

AvestaPolarlt Stalnless Oy
(Tu«p g =~ z«..,qp\ﬂ

w.&.um.wm'ruoms XAUPPI j
auto '

upolark o m
Dnnﬂdmeera. Finland, Busloars kisnity Code 08223169

) i i ?uma 18 632380, '




|
i
|

. Umstempelbescheinigung e Certificate

Dok.-Nr. 41098 - | M_AN\KEEBERG |

- BL.1 v.3

INDUSTRIEARMATUREN

Nachstehende Teile wurden von dem unterzeichneten Umstempelungsberechtigten umgestempelt.
The following parts have been stamped by the undersigned inspector,

Art und Abmsssung
Kind and _dimensions

Alte Kennzelchnung

_ Neue Kennzelchnung
Old distingulshing marks

New distinguishing marks

Coil | 44404

¢, 20x20 014516 6B j

61504 | §

Entsprechend dem Zustimmungsschrelben des Technlschen DbeMachungs-Verelns Norddeutschland e,V. wurde/n vom
Unterzelchneten am heutigen Tage nachstehepde/s Tell/e.umgestempslt; )
Ace. to the approval letter of the Technischer Ubamachungs-Vereln Norddeutschiand e.V.

., the following Items had been remarked
today by the undersigned:

Neben den neuen Kennzeichen wurde der Stempoef eingeschlagen.
Beside the new distinguishing marks there is following stamp: ——

Die Telle sind bestimmt ftir:
The parts are intended for;

MANKENBERG GmbH

Industriearmaturen
ALBo3m,

(r \) que,ck,_den 05.08.2004 Umstempelberechtigter -Inspector

_ WIR REGELN DAS SCHON

Mankenberg GmbH . Commerzbank, Lobeck: BLZ/Ba‘nk code 230 400 22 - Kto-Nr./Acc-no, 755 702 Geschéftsfihrer/General Manager:

. Dipl.-ing. Axel Weidner
+ D- k IBAN DE24 2304 0022 0075 5702 00 - SWIFT COBADEFF230 ! i
ig:tr}glce’:;tga(;leagf 3?3?)3?5;23?3::!.0&& Postbank Hamburg: BLZ/Bank code 200 100 20 - Kto-Nr,/Acc-no, 1212 38-205  Handelsregister Libeck HRB 88
Tel, +49-45.'I:E 7975 0. Fax +498-451-879 7599  IBAN DEBO 2001 0020 0121 2382 05 . SWIFT PENKDEFF200 DIN EN 150 5001

e-mail: gm@mankenberg.de - www.mankenberg.de  USt-IdNr,/V.AT. Reg. No. DE 135082713 - StNr,/Tax-no, 22 290 03520
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THYSSENKRLPP SCHULTE HH

ThyssenKrupp Schulte

Niederlassung Hamburg

Telefax

- empuinger Mankenberg, Litbeck
Natia Hetr Pflaum
Telefwmummer 0451 8797599
Senenorzaht 1
Absends: Andreas Bbrney
et (0 4321/23400)
Faureswat (0 4521/23400)

E-Mait :
Detum 17.03.2004

Thams

[Doichr. To 253
BL 2v., -

Chargenbestatigung fiir Best.-Nr. 40310°

B428534pd4s s, Bis01

Dok-Nr. 44 00§
[Bl. 3 wv.

.Th;yssénKrhpp |

Die von uns gelieferten Bénder sind versehentiich mit der Bandnummer gekennzelchnet
worden, Nachfolgend bestatigen wir lknen die Chargen hierzu, die aus den vorilegenden

Zeugnissen hervorgehean:

- Collhummer: 80166450  Charge! 478674 Abmessung: 0,5x 94 mm
79510450 ._.._E345089 20 19mm.
64194450 014516 2,0% 19 mm :

79764400 014516 2,0x 19 mm

80347450 470477 2,5 % 226 mm

D

Die entsprechenden Zeugnisse lisgsn bel,

Mit freundliehEn/GrtiRen
oD vy e
¢ . ) ";ﬁ"""" "/

-

GESAMTSEITEN &1

ey
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EXF™ HOHMANN

Edelstahl-Prazision

Hohmann GmbH + Co KG - Rudolf-Diesel-Ring 14 - 97616 Bad Neustadt

Besteller:Gustav Mankenberg
Orderer

Bestell-Nr.:41009

Order-No.:

Wir bestatigen, daR die gelieferten Teile
We confirm that the parts which were delivered on the

_ Bezeichnung:VerschiuRschraube
marking;

Teile-Nr.:9237012GA-1
part-No.:

Werkstoff:1.4404

Quality and Spezifikation:
Schmelze-Nr.:40769
enemal-No.:

Ausgewiesen durch:
expellee through:

Der Firma:OLARRA
the business:

gefertigt und die Stempelung:
to complete an the stamping:

| ordnUn‘gs’ge’ma[Z Ubertragen worden ist,
are appropriate. transfered.

. -Stddeutschland, vorn17.12.2002 HE

authfyjrit)g;_.;Thé‘.fré-s‘tam’plfhg.has;bé‘:‘é"nf:a'p.pc‘dszfedft’);S{'t'h‘

Umstempelbescheinigung
Re-stamping-certificate

s

, : . L = 2 T

-Zum Zeichen dér ordnungsgemaRen Umstempelung wurden die i%le m%@ﬁ%@ﬁ"@&i
Werksachverstdndigen versehen, Das Umstempeln erfolgt mit dfustir@un@@j 15

To.show thé corrett restamping; the parfs were stam ed:with off

_—

Ihr Spezialist fiir V4A-Material

vom:21.06.04
from:

Stlickzahl;225
number of pieces:

Abmessung:@70
Measuring:

Abnahmeprtfzeugnis 3.1.B nach EN 10204
Inspection certificate 3.1.B to EN 10204

Werkstoff:1.4404=4
Quality and Spezifikation:

Schmelze-Nr.:40769
‘Heat-No.:

Kurzzeichen:F
short-sign:

ey TCE S e 1 eex B e b opn ae il
P Rl sy e E
SR e S R Bowr E FSRETE B L
g% ‘ 5 ?E =,
= =
X SE
: =

fthgzpbioving
Bin 17,1220

- B

Vi e aay

Hohmann GmbH + Co KG Bankverbindung

Rudolf-Diesel-Ring 14

97616 Bad Neustadt - Industriegebiet Nord
Telafon (0 97 71) 78 48

Telefax (0 97 71) 9 89 09

Sitz Bad Neustadt

VR-Bank Rhén-Grabfeld eG

(BLZ 793 63016) Nr, 716 588
E-Mail: Firma@Hohmann-Edslstahl.de

Kommanditgesellschaft Sitz Bad Neustadt

Amtsgericht Schweinfurt HRA 5350

Komplement&rin: Hohmann Verwaltungs GmbH

Sitz Bad Neustadt, Amtsgericht Schweinfurt HRB 3256
Geschaftsihrer: Birgit Hohmann
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Vv S.A,

870678
SEBL WZ Nach:
Cefificado Tpo: ~ EN 10.204/3.1 B
APPERT SPEZIAL-STAHL HANDEL GM u Certlficate Type: »
DUBTRIESTRASSE, 9 RIS Certificat Type: e .
272 NIEDERAULA - ALEMANTA Datum - Fecha - Dale .22, D ... OCTUBRE oo 20.03...

PetneConlfcado-Certiicate Carticat 4 A, BO.,..... Reohnung FroturaInvoics-Factu
W S5 | TRB-100/AD-2000Wo-ADN-10| EE  |Er X-2~CRNIMO-17-12-2
i O ." WM:”.':. — - -~ o ul:u )-pa e ) iam - -
oo e 8275 T 005, " B _
949.281 | V.39862 R/| EN 10.088-3.1985 MECAMAX | oo EN 10,272
OL~K5C W=4404 |jumetmmcom 2. 000
egensland-Perfll de prusba-liem inspected-Profil essayé: Stabstahl-Barras da acero-Stesl bars-Barrg 6«:5 4 3 2
Erpahmalron
- 0 0 . Farma de fuzidn; - Argon Batsteio
oich- Distintive-Diatincii-Identi, W-4404 / 840769 s ton: L ‘
AR o [ T
So0pe of debvery Semplo N ¥ Bundios Bus Waigte Semple N
Objst oo la Fvesion Fohsmion H.Y Cots Bastes Pada Eohen¥ion NS
| ‘/7 3 2.502 | RUND 70,00 MM| 1-2 | 840780
T ades List -A dsl Werkssachvomitnoigsr: - Ansgrama del : ’
ks » Bigns oy producteut: . <:} ) Worka-napacior siamp: - Bigna de Ferpert .
N « nOWKH Ve pliel N Abg AG.MU} \'O“M Orehen Qeehidien Potlart, “Ollwm
L:'*on:& Amanied WHard emp, Nommeised Solution snnasted Pickied na;m m cmw P:xm cofll:r'::-d
Lerans Recut Teid N 1 LY] 7 e Deacupd Eorokd Touma Raciind Pod Ed
' X : b4
o o Gingon b . .
i 1.060 , 4 HORAS ot ter vetiia der Prtfungen - Resuhados da foa ensayos - Tast resvhs - Rsukals des scasls
Tmanpndes - - °n'? Iy - nmﬁx;omm s
p £y 'y T I Bl
W" Probie Nr :
o A
RED. 10,00 MM. MIN MIN 500 MIN MAX
i 200 235 700 40 MIN 100 215
|
20C 1 299 330 593 50 71 [205/198/212 183
(\ 2 304 333 602 50 |71 [200/ 195,203 183
i A 4 ’ Schemelzenanalyss - Antlisls quimico - Chemical analysis - Analyse Ghimique
Behemulse
Colsda
o c.% B % % P % 5% c% Mo, % H% n% Cu. % Co. & N. ¥
i MAX MAX | MAX MAX MAX |18,50 {2,00 (10,00
! p,030] 1,00(2,00 ]0,045|0,030 18,50 2,50 (13,00
! 40769 0,018 0,34(1,59 0,028 (0,030 {18,860 2,09 10,05 0,01 0,090 0,0340
| ' |
l jﬁ',mbn::m%mgfm,chms ér}: Orgngngc-iEf fectue-Sat isfactory.
Ttrote & dmasnelonns ne alfun v ' R ( !ARRA
orrosion Prufung , Essai de Corrosion » Corrosion test , e m'mﬂ?ﬁmﬁomm P SA.
nsayo de Corrosion A/EN IS0 3651-2,/98 OK.
pektrosk. Verwechslungspr. Durchgefithrt . Anti-Mixing test OK EDV/RDP
ustimmungsschre iben des Tuv Baden . Vom 28 1.1969 Ace. EN 10204
\__/aut Schreiben des Tuv Baden E.V. 4 .
‘om 1. Marz 1977 Wird auf die Gegenzeichnun Verzichtet. ALFREDO MOLINA
ccording to W-4401, ASTM A 479/A 479M-03, ASME SA 479v/8A :
79M~-01, TP.318/316L. CERTIFICATION MNG.
Der Werkesachveratindige

Controlador de Fabrica
Works-inspscior

'ED 97/23/EC.Annex I,Parag.4.3,Approved Cert.N2OZ/2002/E-MAN Works-inspecior




